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AVERTISSEMENTS - REGLES DE SECURITE

CONSIGNE GENERALE

[[[ Ces instructions doivent étre lues et bien comprises avant toute opération.
Toute modification ou maintenance non indiquée dans le manuel ne doit pas étre entreprise.

Tout dommage corporel ou matériel di a une utilisation non-conforme aux instructions de ce manuel ne pourra étre retenu a la charge du fabricant.
En cas de probléme ou d'incertitude, veuillez consulter une personne qualifiée pour manier correctement I'installation.

ENVIRONNEMENT

Cette machine doit étre utilisée uniquement pour faire des opérations de soudage dans les limites indiquées par la plaque signalétique et/ou le manuel.
Il faut respecter les directives relatives a la sécurité. En cas d'utilisation inadéquate ou dangereuse, le fabricant ne pourra étre tenu responsable.
L'installation doit étre utilisée dans un local sans poussiére, ni acide, ni gaz inflammable ou autres substances corrosives de méme pour son stockage.
S'assurer d’une circulation de I'air lors de I'utilisation.

Plage de température :

Utilisation entre -10 et +40°C (+14 et +104°F).

Stockage entre -20 et +55°C (-4 et 131°F).

Humidité de I'air :

Inférieur ou égal a 50% a 40°C (104°F).

Inférieur ou égal a 90% a 20°C (68°F).

Altitude : Jusqu’a 1000 m au-dessus du niveau de la mer (3280 pieds).

PROTECTION INDIVIDUELLE ET DES AUTRES

Le soudage a I'arc peut étre dangereux et causer des blessures graves voire mortelles. Le soudage expose les individus a une source dangereuse de
chaleur, de rayonnement lumineux de I'arc, de champs électromagnétiques (attention au porteur de pacemaker), de risque d’électrocution, de bruit
et d’émanations gazeuses. Protégez-vous et protégez les autres. Respectez les instructions de sécurité suivantes :

Afin de vous protégez de brilures et rayonnements, portez des vétements sans revers, isolants, secs, ignifugés et en bon état, qui
couvrent I'ensemble du corps.

Utilisez des gants qui garantissent I'isolation électrique et thermique.

Utilisez une protection de soudage et/ou une cagoule de soudage d’un niveau de protection suffisant (variable selon les applications).
Protégez vos yeux lors des opérations de nettoyage. Les lentilles de contact sont particulierement proscrites.

QS

1l est parfois nécessaire de délimiter les zones par des rideaux ignifugés pour protéger la zone de soudage des rayons de l'arc, des
projections et des déchets incandescents.

Informez les personnes dans la zone de soudage de ne pas fixer les rayons de I'arc ni les pieces en fusion et de porter les vétements
adéquats pour se protéger.

Utilisez un casque contre le bruit si le procédé de soudage atteint un niveau de bruit supérieur a la limite autorisée (de méme pour
toute personne étant dans la zone de soudage).

©

Tenir a distance des parties mobiles (ventilateur) les mains, cheveux, vétements.
Ne jamais enlever les protections carter du groupe froid lorsque la source de courant de soudage est sous tension, le fabricant ne
pourrait étre tenu pour responsable en cas d’accident.

Les pieces qui viennent d’étre soudées sont chaudes et peuvent provoquer des brilures lors de leur manipulation. Lors d'intervention
d’entretien sur la torche ou le porte-électrode, il faut s'assurer que celui-ci soit suffisamment froid en attendant au moins 10 minutes
avant toute intervention. Le groupe froid doit étre allumé lors de I'utilisation d’une torche refroidie eau afin d’étre slir que le liquide
ne puisse pas causer de br{lures.

1l est important de sécuriser la zone de travail avant de la quitter afin de protéger les personnes et les biens.

>

FUMEES DE SOUDAGE ET GAZ

.' Les fumées, gaz et poussieres émis par le soudage sont dangereux pour la santé. Il faut prévoir une ventilation suffisante, un
apport d‘air est parfois nécessaire. Un masque a air frais peut étre une solution en cas d'aération insuffisante.
= Vérifier que |'aspiration est efficace en la contr6lant par rapport aux normes de sécurité.

Attention le soudage dans des milieux de petites dimensions nécessite une surveillance a distance de sécurité. Par ailleurs le soudage de certains
matériaux contenant du plomb, cadmium, zinc ou mercure voire du béryllium peuvent étre particulierement nocifs, dégraisser également les pieces
avant de les souder.

Les bouteilles doivent étre entreposées dans des locaux ouverts ou bien aérés. Elles doivent étre en position verticale et maintenues a un support
ou sur un chariot.

Le soudage doit étre proscrit a proximité de graisse ou de peinture.
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RISQUE DE FEU ET D'EXPLOSION

Protéger entiérement la zone de soudage, les matiéeres inflammables doivent étre éloignées d'au moins 11 métres.
Un équipement anti-feu doit étre présent a proximité des opérations de soudage.
;Té Attention aux projections de matiére chaude ou d'étincelles méme a travers des fissures.
u Ils peuvent étre la source d’incendie ou d’explosion.

Eloigner les personnes, les objets inflammables et les containers sous pressions a une distance de sécurité suffisante.

Le soudage dans des containers ou des tubes fermés est a proscrire et dans le cas ou ils sont ouverts il faut les vider de toute matiére inflammable
ou explosive (huile, carburant, résidus de gaz ...).

Les opérations de meulage ne doivent pas étre dirigées vers I'appareil lui-méme ou des matiéres inflammables.

SECURITE ELECTRIQUE
- e

Le réseau électrique utilisé doit impérativement avoir une mise a la terre. Utiliser la taille de fusible recommandée sur le tableau
signalétique.
Une décharge électrique peut étre une source d'accident grave direct ou indirect, voire mortel.

Ne jamais toucher les parties sous tension a I'intérieur comme a I'extérieur de I'appareil quand celui-ci est alimenté (Torches, pinces, cables,
électrodes) car elles sont branchées au circuit de soudage.

Avant d’ouvrir I'appareil, il est impératif de le déconnecter du réseau et d’attendre 2 min. afin que I'ensemble des condensateurs soit déchargé.

Ne pas toucher en méme temps la torche ou le porte-électrode et la pince de masse.

Veillez a changer les cébles et torches si ces derniers sont endommagés, par des personnes qualifiées et habilitées.

Le dimensionnement de ces accessoires doit étre suffisant.

Toujours utiliser des vétements secs et en bon état pour s'isoler du circuit de soudage. Portez des chaussures isolantes, quel que soit le milieu ou
vous travaillez.

CLASSIFICATION CEM DU MATERIEL

Ce matériel est de Classe B
Ce matériel est conforme a la CEI 61000-3-12.
Ce matériel est conforme a la CEI 61000-3-11.

RECOMMANDATIONS POUR EVALUER LA ZONE ET L'INSTALLATION DE SOUDAGE

Généralités

L'utilisateur est responsable de I'installation et de I'utilisation du matériel de soudage a I'arc suivant les instructions du fabricant. Si des perturbations
électromagnétiques sont détectées, il doit étre de la responsabilité de I'utilisateur du matériel de soudage a l'arc de résoudre la situation avec
I'assistance technique du fabricant. Dans certains cas, cette action corrective peut étre aussi simple qu’une mise a la terre du circuit de soudage. Dans
d’autres cas, il peut étre nécessaire de construire un écran électromagnétique autour de la source de courant de soudage et de la piéce entiére avec
montage de filtres d’entrée. Dans tous les cas, les perturbations électromagnétiques doivent étre réduites jusqu’a ce qu’elles ne soient plus génantes.

Evaluation de la zone de soudage

Avant d'installer un matériel de soudage a l'arc, I'utilisateur doit évaluer les problémes électromagnétiques potentiels dans la zone environnante. Ce
qui suit doit étre pris en compte:

a) la présence au-dessus, au-dessous et a coté du matériel de soudage a I'arc d'autres cables d‘alimentation, de commande, de signalisation et de
téléphone;

b) des récepteurs et transmetteurs de radio et télévision;

c) des ordinateurs et autres matériels de commande;

d) du matériel critique de sécurité, par exemple, protection de matériel industriel;

e) la santé des personnes voisines, par exemple, emploi de stimulateurs cardiaques ou d’appareils contre la surdité;

f) du matériel utilisé pour I'étalonnage ou la mesure;

g) limmunité des autres matériels présents dans I'environnement.

L'utilisateur doit s'assurer que les autres matériels utilisés dans I'environnement sont compatibles. Cela peut exiger des mesures de protection
supplémentaires;

h) I'heure du jour ou le soudage ou d'autres activités sont a exécuter.

La dimension de la zone environnante a prendre en compte dépend de la structure du batiment et des autres activités qui s’y déroulent. La zone
environnante peut s'étendre au-dela des limites des installations.

Evaluation de I'installation de soudage

Outre |'évaluation de la zone, I'évaluation des installations de soudage a I'arc peut servir a déterminer et résoudre les cas de perturbations. Il convient
que I'évaluation des émissions comprenne des mesures in situ comme cela est spécifié a I'Article 10 de la CISPR 11:2009. Les mesures in situ peuvent
également permettre de confirmer I'efficacité des mesures d‘atténuation.

RECOMMANDATION SUR LES METHODES DE REDUCTION DES EMISSIONS ELECTROMAGNETIQUES

a. Réseau public d’alimentation: Il convient de raccorder le matériel de soudage a I'arc au réseau public d’alimentation selon les recommandations
du fabricant. Si des interférences se produisent, il peut étre nécessaire de prendre des mesures de prévention supplémentaires telles que le filtrage
du réseau public d'alimentation. Il convient d’envisager de blinder le cable d’alimentation dans un conduit métallique ou équivalent d'un matériel de
soudage a I'arc installé a demeure. Il convient d’assurer la continuité électrique du blindage sur toute sa longueur. Il convient de raccorder le blindage
a la source de courant de soudage pour assurer un bon contact électrique entre le conduit et I'enveloppe de la source de courant de soudage.
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b. Maintenance du matériel de soudage a I'arc : Il convient que le matériel de soudage a I'arc soit soumis a I'entretien de routine suivant les
recommandations du fabricant. Il convient que tous les acces, portes de service et capots soient fermés et correctement verrouillés lorsque le matériel
de soudage a I'arc est en service. Il convient que le matériel de soudage a I'arc ne soit modifié en aucune fagon, hormis les modifications et réglages
mentionnés dans les instructions du fabricant. Il convient, en particulier, que I'éclateur d’arc des dispositifs d’amorcage et de stabilisation darc soit
réglé et entretenu suivant les recommandations du fabricant.

c. Cables de soudage : Il convient que les cables soient aussi courts que possible, placés I'un prés de I'autre a proximité du sol ou sur le sol.

d. Liaison équipotentielle : Il convient d’envisager la liaison de tous les objets métalliques de la zone environnante. Toutefois, des objets métalliques
reliés a la piece a souder accroissent le risque pour I'opérateur de chocs électriques s'il touche a la fois ces éléments métalliques et I'électrode. II
convient d'isoler I'opérateur de tels objets métalliques.

e. Mise a la terre de la piéce a souder : Lorsque la piéce a souder n'est pas reliée a la terre pour la sécurité électrique ou en raison de ses
dimensions et de son emplacement, ce qui est le cas, par exemple, des coques de navire ou des charpentes métalliques de batiments, une connexion
raccordant la piéce a la terre peut, dans certains cas, et non systématiquement, réduire les émissions. Il convient de veiller a éviter la mise a la terre
des piéces qui pourrait accroitre les risques de blessure pour les utilisateurs ou endommager d’autres matériels électriques. Si nécessaire, il convient
que le raccordement de la piece a souder a la terre soit fait directement, mais dans certains pays n’autorisant pas cette connexion directe, il convient
que la connexion soit faite avec un condensateur approprié choisi en fonction des réglementations nationales.

f. Protection et blindage : La protection et le blindage sélectifs d'autres cables et matériels dans la zone environnante peuvent limiter les problémes
de perturbation. La protection de toute la zone de soudage peut étre envisagée pour des applications spéciales.

TRANSPORT ET TRANSIT DE LA MACHINE

1l est préférable de vidanger le groupe froid avant transport.
Ne pas faire transiter le groupe froid au-dessus de personnes ou d'objets.

INSTALLATION DU MATERIEL

Régles a respecter :

o Mettre la source de courant de soudage sur un sol dont I'inclinaison maximum est 10°.

e Prévoir une zone suffisante pour aérer la machine et accéder aux commandes.

e La machine doit étre a I'abri de la pluie battante et ne pas étre exposée aux rayons du soleil.

 Ne pas utiliser dans un environnement comportant des poussiéres métalliques conductrices.

e Le matériel est de degré de protection IP23S, signifiant :

- Une protection contre I'accés aux parties dangereuses des corps solides de diam >12.5mm et,
- Une protection contre la pluie dirigée a 60% par rapport a la verticale.

Ce matériel peut donc étre utilisé a I'extérieur en accord avec I'indice de protection IP23S.

Le fabricant JBDC n’assume aucune responsabilité concernant les dommages provoqués a des personnes et objets dus a une
utilisation incorrecte et dangereuse de cet appareil.

Les cables d'alimentation, de rallonge et de soudage doivent étre totalement déroulés afin d'éviter toute surchauffe.

ENTRETIEN / CONSEILS

- o L'entretien ne doit étre effectué que par une personne qualifiée. Un entretien annuel est conseillé.
e Couper l'alimentation en débranchant la prise, et attendre deux minutes avant de travailler sur le matériel. A I'intérieur,
-=D' les tensions et intensités sont élevées et dangereuses.

» Régulierement, enlever le capot et dépoussiérer a la soufflette. En profiter pour faire vérifier la tenue des connexions électriques avec un outil isolé
par un personnel qualifié.

o Controler réguliérement I'état du cordon d‘alimentation ou des faisceaux. Si le cable d‘alimentation ou les faisceaux sont endommagés, ils doivent
étre remplacés par le fabricant, son service aprés-vente ou une personne de qualification similaire, afin d’éviter un danger.

o Laisser les ouies de I'appareil libres pour I'entrée et la sortie d’air.

ﬁ Le liquide de refroidissement doit étre changé tous les 12 mois afin d’éviter les dépdts pouvant boucher le circuit de refroidisse-

)\M ment de la torche.
&

Toutes fuites ou résidus de produit, aprés utilisation, doivent étre traités dans une usine de purification appropriée. Il convient
_ si possible de recycler le produit. Il est interdit de vider le produit usé dans les cours d’eau, dans les fosses ou les systemes de
X drainage. Le fluide dilué ne devrait pas étre vidé dans les égouts, sauf si cela est admis par la réglementation locale.
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DESCRIPTION

Ce groupe de refroidissement sert a refroidir la torche connectée a votre poste TIG AC/DC. Cet appareil est équipé
d’une prise type CEE7-7 et doit étre relié a une prise monophasée 230V AVEC TERRE protégée par un fusible ou un
disjoncteur de 10A minimum. En cas de branchement sur la méme alimentation que le poste TIG, choisir une prise
avec une protection de 16A minimum.

Attention ! Ne pas brancher I'appareil a I'alimentation électrique tant que le réservoir est vide.

@ Connecteurs tuyaux de refroidissement ® Jauge de liquide (repéres min et max)
@ Interrupteur On/Off ® cable d’alimentation
® Réservoir de liquide de refroidissement (1,5L) ®© Pattes de fixation (x2)

MONTAGE (FIG. II-A)

Enlever les 4 vis situées aux extrémités les plus basses du poste (2 de chaque coté).
Puis les 6 vis situées sur le haut des flancs du groupe froid (3 de chaque coté).
Positionner le TIG AC/DC sur le groupe de refroidissement, puis fixer les deux plaques de maintien ® comme indiqué

dans le schéma II-B.

MISE EN ROUTE

Aprés le montage, faire le plein de liquide de refroidissement en prenant soin de ne pas dépasser la limite « MAX ».
Vous pouvez utiliser tout type de liquide de refroidissement.

Procéder ensuite au branchement de la torche sur le groupe de refroidissement.

Brancher le groupe de refroidissement sur le réseau électrique, puis le mettre en route grace a l'interrupteur @. La
pompe se met alors en route

ENTRETIEN PIECES DETACHEES (fig. II-B)
Avant chaque utilisation, vérifier que le niveau de liquide N° Désignation Réf.
de refroidissement est bien situé en les marques « MIN »
et « MAX ». Faites toujours I'appoint avec un liquide de A | Bouchon 71326
refroidissement du méme type. B [Réservoir 1,5L 90281
Uentret doit &tre effectud C [ Condensateur a eau 71751
o L'entretien ne doit étre effectué que par une personne
qualifiée quep P D | Ventilateur 230V AC 51023
e Controler régulierement I'état du cordon d’alimenta- E [Raccord automatique 71317
tion. Si le cable d’alimentation est endommagé, il doit F | Interrupteur lumineux 52461
étre remplacé par le fabricant, son service apres vente i
ou une personne de qualification similaire, afin d'éviter G_{ Cache-bouton 22463
un danger H | Cordon secteur 3x1,5mmz2 + tore 21849
e I| est conseillé 2 a 3 fois par an d’enlever le capot et I | Pieds 71140
dépoussiérer a la soufflette. En profiter pour faire vé- 3 | Pompe & membrane 21772
rifier la tenue des connexions électriques avec un outil -
isolé par un personnel qualifié. K_ | Silent bloc 71136
L [Absorbeur de vibration 71775

CONDITIONS DE GARANTIE

La garantie couvre tous défauts ou vices de fabrication pendant 1 an, a compter de la date d’achat (pieces et main
d’oeuvre).

La garantie ne couvre pas :

» Toutes autres avaries dues au transport.

e ['usure normale des piéces (Ex. : cables, pinces, etc.).

e Les incidents dus a un mauvais usage (erreur d’alimentation, chute, démontage).

e Les pannes liées a I'environnement (pollution, rouille, poussiére).

En cas de panne, retourner I'appareil a votre distributeur, en y joignant :
- un justificatif dachat daté (ticket de sortie de caisse, facture....)
- une note explicative de la panne.
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AVERTISSEMENTS - REGLES DE SECURITE

GENERAL INSTRUCTIONS

[I]:D]] Read and understand the following safety recommendations before using or servicing the unit.
Any change or servicing that is not specified in the instruction manual must not be undertaken.

The manufacturer is not liable for any injury or damage caused due to non-compliance with the instructions featured in this manual .
In the event of problems or uncertainties, please consult a qualified person to handle the installation properly.

ENVIRONMENT

This equipment must only be used for welding operations in accordance with the limits indicated on the descriptive panel and/or in the user manual.
The operator must respect the safety precautions that apply to this type of welding. In case of inedaquate or unsafe use, the manufacturer cannot
be held liable for damage or injury.

This equipment must be used and stored in a place protected from dust, acid or any other corrosive agent. Operate the machine in an open, or
well-ventilated area.

Operating temperature:

Use between -10 and +40°C (+14 and +104°F).

Store between -20 and +55°C (-4 and 131°F).

Air humidity:

Lower or equal to 50% at 40°C (104°F).

Lower or equal to 90% at 20°C (68°F).

Altitude:

Up to 1000 meters above sea level (3280 feet).

PROTECTION OF THE INDIVIDUALS

Arc welding can be dangerous and can cause serious and even fatal injuries.

Welding exposes the user to dangerous heat, arc rays, electromagnetic fields, noise, gas fumes, and electrical shocks. People wearing pacemakers
are advised to consult with their doctor before using this device.

To protect oneself as well as the other, ensure the following safety precautions are taken:

In order to protect you from burns and radiations, wear clothing without cuffs. These clothes must be insulated, dry, fireproof and
in good condition, and cover the whole body.

Wear protective gloves which guarantee electrical and thermal insulation.

Use sufficient welding protective gear for the whole body: hood, gloves, jacket, trousers... (varies depending on the application/
operation). Protect the eyes during cleaning operations. Do not operate whilst wearing contact lenses.

OISl

It may be necessary to install fireproof welding curtains to protect the area against arc rays, weld spatters and sparks.
Inform the people around the working area to never look at the arc nor the molten metal, and to wear protective clothes.

Ensure ear protection is worn by the operator if the work exceeds the authorised noise limit (the same applies to any person in the
welding area).

©

Stay away from moving parts (e.g. engine, fan...) with hands, hair, clothes etc...
Never remove the safety covers from the cooling unit when the machine is plugged in - The manufacturer is not responsible for any
accident or injury that happens as a result of not following these safety precautions.

The pieces that have just been welded are hot and may cause burns when manipulated. During maintenance work on the torch or
the electrode holder, you should make sure it's cold enough and wait at least 10 minutes before any intervention. The cooling unit
must be on when using a water cooled torch in order to ensure that the liquid does not cause any burns.

ALWAYS ensure the working area is left as safe and secure as possible to prevent damage or accidents.

>

WELDING FUMES AND GAS

3 The fumes, gases and dust produced during welding are hazardous. It is mandatory to ensure adequate ventilation and/or

extraction to keep fumes and gases away from the work area. An air fed helmet is recommended in cases of insufficient air supply
in the workplace.
= Check that the air intake is in compliance with safety standards.

Care must be taken when welding in small areas, and the operator will need supervision from a safe distance. Welding certain pieces of metal
containing lead, cadmium, zinc, mercury or beryllium can be extremely toxic. The user will also need to degrease the workpiece before welding.
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Gas cylinders must be stored in an open or ventilated area. The cylinders must be in a vertical position secured to a support or trolley.
Do not weld in areas where grease or paint are stored.

FIRE AND EXPLOSION RISKS

Protect the entire welding area. Compressed gas containers and other inflammable material must be moved to a minimum safe
distance of 11 meters.

;Té A fire extinguisher must be readily available.
u Be careful of spatter and sparks, even through cracks. It can be the source of a fire or an explosion.

Keep people, flammable objects and containers under pressure at a safe distance.

Welding of sealed containers or closed pipes should not be undertaken, and if opened, the operator must remove any inflammable or explosive
materials (oil, petrol, gas...).

Grinding operations should not be directed towards the device itself, the power supply or any flammable materials.

ELECTRIC SAFETY
- e

The machine must be connected to an earthed electrical supply. Use the recommended fuse size.
An electrical discharge can directly or indirectly cause serious or deadly accidents.

Do not touch any live part of the machine (inside or outside) when it is plugged in (Torches, earth cable, cables, electrodes) because they are
connected to the welding circuit.

Before opening the device, it is imperative to disconnect it from the mains and wait 2 minutes, so that all the capacitors are discharged.

Do not touch the torch or electrode holder and earth clamp at the same time.

Damaged cables and torches must be changed by a qualified and skilled professional. Make sure that the cable cross section is adequate with the
usage (extensions and welding cables). Always wear dry clothes in good condition, in order to be insulated from the electrical circuit. Wear insulating
shoes, regardless of the environment in which you work in.

CLASSIFICATION

This equipment is Class B.
This equipment complies with the IEC 61000-3-12 standard.
This equipment complies with the IEC 61000-3-11 standard.

RECOMMANDATIONS TO ASSES THE AREA AND WELDING INSTALLATION

Overview

The user is responsible for installing and using the arc welding equipment in accordance with the manufacturer’s instructions. If electromagnetic
disturbances are detected, it is the responsibility of the user of the arc welding equipment to resolve the situation with the manufacturer’s technical
assistance. In some cases, this remedial action may be as simple as earthing the welding circuit. In other cases, it may be necessary to construct an
electromagnetic shield around the welding power source and around the entire piece by fitting input filters. In all cases, electromagnetic interferences
must be reduced until they are no longer bothersome.

Welding area assessment

Avant d'installer un matériel de soudage a I'arc, I'utilisateur doit évaluer les probléemes électromagnétiques potentiels dans la zone environnante.
Ce Before installing the machine, the user must evaluate the possible electromagnetic problems that may arise in the area where the installation is
planned.

. In particular, it should consider the following:

a) the presence of other power cables (power supply cables, telephone cables, command cable, etc...)above, below and on the sides of the arc
welding machine.

b) television transmitters and receivers ;

¢) computers and other hardware;

d) critical safety equipment such as industrial machine protections;

e) the health and safety of the people in the area such as people with pacemakers or hearing aids;

f) calibration and measuring equipment

g)The isolation of the equipment from other machinery.

The user will have to make sure that the devices and equipments that are in the same room are compatible with each other. This may require extra
precautions;

h) make sure of the exact hour when the welding and/or other operations will take place.

The surface of the area to be considered around the device depends on the the building’s structure and other activities that take place there. The
area taken in consideration can be larger than the limits determined by the companies.

Welding area assessment

Besides the welding area, the assessment of the arc welding systems intallation itself can be used to identify and resolve cases of disturbances. The
assessment of emissions must include in situ measurements as specified in Article 10 of CISPR 11: 2009. In situ measurements can also be used to
confirm the effectiveness of mitigation measures.

RECOMMENDATION ON METHODS OF ELECTROMAGNETIC EMISSIONS REDUCTION

a. National power grid: The arc welding machine must be connected to the national power grid in accordance with the manufacturer’s
recommendation. If interferences occur, it may be necessary to take additional preventive measures such as the filtering of the power suplly network.
Consideration should be given to shielding the power supply cable in a metal conduit. It is necessary to ensure the shielding’s electrical continuity
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along the cable’s entire length. The shielding should be connected to the welding current’s source to ensure good electrical contact between the
conduct and the casing of the welding current source.

b. Maintenance of the arc welding equipment: The arc welding machine should be be submitted to a routine maintenance check according to
the manufacturer’s recommendations. All accesses, service doors and covers should be closed and properly locked when the arc welding equipment
is on.. The arc welding equipment must not be modified in any way, except for the changes and settings outlined in the manufacturer’s instructions.
The spark gap of the arc start and arc stabilization devices must be adjusted and maintained according to the manufacturer’s recommendations.

c. Welding cables: Cables must be as short as possible, close to each other and close to the ground, if not on the ground.

d. Electrical bonding : consideration shoud be given to bonding all metal objects in the surrounding area. However, metal objects connected to
the workpiece increase the riskof electric shock if the operator touches both these metal elements and the electrode. It is necessary to insulate the
operator from such metal objects.

e. Earthing of the welded part : When the part is not earthed - due to electrical safety reasons or because of its size and its location (which is the
case with ship hulls or metallic building structures), the earthing of the part can, in some cases but not systematically, reduce emissions It is preferable
to avoid the earthing of parts that could increase the risk of injury to the users or damage other electrical equipment. If necessary, it is appropriate
that the earthing of the part is done directly, but in some countries that do not allow such a direct connection, it is appropriate that the connection is
made with a capacitor selected according to national regulations.

f. Protection and plating : The selective protection and plating of other cables and devices in the area can reduce perturbation issues. The
protection of the entire welding area can be considered for specific situations.

TRANSPORTATION OF THE MACHINE

It is preferable to drain the cooling unit before transport.
Do not place/carry the unit over people or objects.

INSTALLATION

e Put the machine on the floor (maximum incline of 10°.)
e Ensure the work area has sufficient ventillation for welding, and that there is easy access to the control panel.
» The machine must be placed in a sheltered area away from rain or direct sunlight.
e The machine must not be used in an area with conductive metal dusts.
» The machine protection level is IP23S, which means :
- Protection against acess to dangerous parts from solid bodies of a >12.5mm diameter and,
- Protection against the rain inclined at 60% towards the vertical.

These devices can be used outside in accordance with the IP23S protection index.

The manufacturer does not incur any responsability regarding damages to both objects and persons that result from an incorrect
and/or dangerous use of the machine.

The power cables, extensions and welding cables must be fully uncoiled to prevent overheating.

MAINTENANCE / RECOMMENDATIONS

* Maintenance should only be carried out by a qualified person. Annual maintenance is recommended.
e Ensure the machine is unplugged from the mains, and wait for two minutes before carrying out maintenance work.
-=D' DANGER High Voltage and Currents inside the machine.

* Remove the casing 2 or 3 times a year to remove any excess dust. Take this opportunity to have the electrical connections checked by a qualified
person, with an insulated tool.

» Regularly check the condition of the power supply cable. If the power cable is damaged, it must be replaced by the manufacturer, its after sales
service or an equally qualified person.

e Ensure the ventilation holes of the device are not blocked to allow adequate air circulation.

: The cooling liquid must be changed every 12 month in order to avoid sediments which could block the torch cooling circuit.
<

O

Any leak or residual fluid, after use, must be handled within the appropriate purification factory. If possible, recyclke the product.
It is prohibited to empty the product in a river, a sceptic tank or a draining system. The diluted fluid must not be emptied in the
sewers, unless euthorised by the local regulations.
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&

DESCRIPTION

The External Cooling Unit is for use to cool the torch connected to your AC/DC TIG welding machine. The unit is
equipped with a CEE7-7 plug and must be connected to an EARTHED power supply of 230v protected by a fuse (mini-
mum 10A). When connecting the Cooling Unit to the same power supply as the TIG, use a socket with a minimum of

16A protection.

Attention! Do not connect the Cooling Unit to the power supply when the tank is empty!

® Cooling pipe connectors

® Liquid Gauge (Min/Max markings)

@ On/Off switch

® Power cable

® Cooling liquid reservoir (1.5L)

© Fixing brackets (x2)

ASSEMBLY (FIG. II-A)

Remove the 4 screws at the base of the machine (2 on each side)
Then remove the 6 screws on the upper side of the Cooling Unit (3 on each side)
Position the TIG AC/DC on top of the Cooling Unit, and attach the two plates holding ® as shown in diagram II-B

SET-UP

After assembly, fill up the tank of the Cooling Unit with coolant, taking care not to exceed the «<MAX» indicator. You

can use any type of coolant.
Then connect the Torch to the cooling unit.

Connect the cooling unit to the mains supply and turn on at the power switch @ - this will start the pump.

MAINTENANCE

After each use, check the level of the cooling liquid is
between the « MIN » and « MAX » level indicators and
top up if needed. Always top up with coolant of the
same type.

¢ Maintenance must always be carried out by qualified
personnel.

¢ Regularly check the condition of the power supply
cable. If damaged, it will need to be replaced by the
manufacturer; it's approved after sales service agent or
a qualified person to avoid danger.

¢ \We recommend removing the steel cover 2 or 3 times a
year to clear any excess dust. Take this opportunity to
have the electrical connections checked by a qualified
person with an insulated tool.

SPARE PARTS (fig. II-B)

N° Description Ref.
A [Cap 71326
B | Coolant reservoir 1.5L 90281
C | Water condenser 71751
D | Fan 230V AC 51023
E | Automatic connection 71317
F | Illuminated Switch 52461
G [ Hidden Button 52463
H | Power Cable 3mx1.5mm?2 21849
I |Feet 71140
J | Diaphragm pump 71772
K | Silent Block 71136
L | Vibration absorber 71775
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SICHERHEITSHINWEISE

ALLGEMEIN

A

Die Missachtung dieser Anweisungen und Hinweise kann zu schweren Personen- und Sachschaden
fihren. Nehmen Sie keine Wartungarbeiten oder Veranderungen am Gerat vor, die nicht explizit in der
Anleitung gennant werden.

Der Hersteller haftet nicht fiir Verletzungen oder Schaden, die durch unsachgemaBe Handhabung dieses Gerates enstanden sind.
Bei Problemen oder Fragen zum korrekten Gebrauch dieses Gerates, wenden Sie sich bitte an entsprechend qualifiziertes und geschultes Fachpersonal.

UMGEBUNG

Dieses Gerat darf ausschlieBlich fir SchweiBarbeiten fir die auf dem Siebdruck-Aufdruck bzw. dieser Anleitung angegebenen Materialanforderungen
(Material, Materialstarke, usw) verwendet werden. Es wurde allein fiir die sachgemaBe Anwendung in Ubereinstimmung mit konventionellen
Handelspraktiken und Sicherheitsvorschriften konzipiert. Der Hersteller ist nicht fir Schaden bei fehlerhaften oder gefahrlichen Verwendung nicht

verantwortlich.

Verwenden Sie das Gerat nicht in Raumen, in denen sich in der Luft metallische Staubpartikel befinden, die Elektrizitat leiten kdnnen. Achten Sie
sowohl beim Betrieb als auch bei der Lagerung des Gerates auf eine Umgebung, die frei von Sauren, Gasen und anderen atzenden Substanzen ist.
Achten Sie auf eine gute Belliftung und ausreichenden Schutz bzw. Ausstattung der Raumlichkeiten.

Betriebstemperatur:
zwischen -10 und +40°C (+14 und +104°F).
Lagertemperatur zwischen -20 und +55°C (-4 und 131°F).

Luftfeuchtigkeit:

Niedriger oder gleich 50% bis 40°C (104°F).
Niedriger oder gleich 90% bis 20°C (68°F).
Das Gerat ist bis in einer Hohe von 1.000m (liber NN) einsetzbar.

SICHERHEITSHINWEISE

LichtbogenschweiBen kann gefahrlich sein und zu schweren - unter Umsténden auch tédlichen - Verletzungen fiihren.

Beim Lichtbogen ist der Anwender einer Vielzahl potentieller Risiken ausgesetzt: gefahrliche Hitzequelle, Lichtbogenstrahlung, elektromagnetische
Storungen (Personen mit Herzschnittmacher oder Horgerat sollten sich vor Arbeiten in der Nahe der Maschinen von einem Arzt beraten lassen),
elektrische Schlage, SchweiBlarm und -rauch.

Schitzen Sie daher sich selbst und andere. Beachten Sie unbedingt die folgenden Sicherheitshinweise:

© 986

>

Die Strahlung des Lichtbogens kann zu schweren Augenschaden und Hautverbrennungen fiihren. Die Haut muss durch geeignete,
trockene Schutzbekleidung (SchweiBerhandschuhe, Lederschiirze, Sicherheitsschuhe) geschiitzt werden.

Tragen Sie bitte elektrisch- und warmeisolierende Schutzhandschuhe.

Tragen Sie bitte Schwei3schutzkleidung und einen SchweiBschutzhelm mit einer ausreichenden Schutzstufe (je nach Schweiart und
-strom). Schiitzen Sie Ihre Augen bei Reinigungsarbeiten. Kontaktlinsen sind ausdriicklich verboten!

Schirmen Sie den SchweiBbereich bei enstprechenden Umgebungsbedingungen durch SchweiBvorhange ab, um Dritte vor
Lichtbogenstrahlung, SchweiBspritzern, usw. zu schitzen.

In der Nahe des Lichtbogens befindliche Personen miissen ebenfalls auf Gefahren hingewiesen werden und mit den nétigen Schutz
ausgeriistet werden.

Bei Gebrauch des SchweiBgerates ensteht sehr groBer Larm, der auf Dauer das Gehor schadigt. Tragen Sie daher im Dauereinsatz
ausreichend Gehorschutz und schiitzen Sie in der Nahe arbeitende Personen.

Achten Sie auf einen ausreichenden Abstand mit ungeschiitzten Hande, Haaren und Kleidungstiicken zum Liifter.

Entfernen Sie unter keinen Umstanden das Gerdtegehduse, wenn dieses am Stromnetz angeschlossen ist. Der Hersteller haftet nicht
fiir Verletzungen oder Schaden, die durch unsachgemaBe Handhabung dieses Gerates bzw. Nichteinhaltung der Sicherheitshinweise
entstanden sind.

ACHTUNG! Das Werksttick ist nach dem SchweiBen sehr heif3! Seien Sie daher im Umgang mit dem Werkstlick vorsichtig, um
Verbrennungen zu vermeiden. Achten Sie vor Instandhaltung / Reinigung eines wassergekiihlten Brenners darauf, dass Kiihlaggregat
nach SchweiBende ca. 10min weiterlaufen zu lassen, damit die Kihlflissigkeit entsprechend abkuhlt und Verbrennungen vermieden
werden.

Der Arbeitsbereich muss zum Schutz von Personen und Geraten vor dem Verlassen gesichert werden.

11
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SCHWEISSRAUCH/-GAS

3 Beim SchweiBen entstehen Rauchgase bzw. toxische Dampfe, die zu Sauerstoffmangel in der Atemluft filhren kdnnen. Sorgen Sie
daher immer fiir ausreichend Frischluft, technische Beliiftung (oder ein zugelassenes Atmungsgerat).
Verwenden Sie die SchweBanlagen nur in gut beliifteten Hallen, im Freien oder in geschlossenen Raumen mit einer den aktuellen
= Sicherheitsstandards entsprechender Absaugung.

Achtung! Bei SchweiBarbeiten in kleinen Raumen missen Sicherheitsabstande besonders beachtet werden. Beim Schweien von Blei, auch in Form
von Uberziigen, verzinkten Teilen, Kadmium, «kadmierte Schrauben», Beryllium (meist als Legierungsbestandteil, z.B. Beryllium-Kupfer) und andere
Metalle entstehen giftige Dampfe. Erhéhte Vorsicht gilt beim SchweiBen von Behaltern. Entleeren und reinigen Sie diese zuvor. Um die Bildung von
Giftgasen zu vermeiden bzw. zu verhindern, muss der SchweiBbereich des Werkstiickes von Lésungs- und Entfettungsmitteln gereinigt werden.

Die zum SchweiBen benétigten Gasflaschen mussen in gut bellfteter, gesicherter Umgebung aufbewahrt werden. Lagern Sie sie ausschlieBlich in
vertikaler Position und sichern Sie sie z.B. mithilfe eines entsprechenden Gasflaschenfahrwagens gegen Umkippen. Informationen zum richtigen
Umgang mit Gasflaschen erhalten Sie von Ihrem Gaselieferanten.

SchweiBarbeiten in unmittelbarer Néhe von Fett und Farben sind grundsatzlich verboten!

BRAND- UND EXPLOSIONSGEFAHR

% Sorgen Sie flir ausreichenden Schutz des SchweiBbereiches. Der Sicherheitsabstand fiir Gasflaschen (brennbare Gase) und
T andere brennbare Materialien betragt mindestens 11 Meter.
‘Bél Brandschutzausriistung muss am SchweiBbplatz vorhanden sein.

Beachten Sie die beim SchweiBen entstehende heiBe Schlacke, Spritzer und Funken. Sie sind eine potentielle Entstehungsquelle fiir Feuer oder
Explosionen.

Behalten Sie einen Sicherheitsabstand zu Personen, entflammbaren Gegenstanden und Druckbehaltern.

SchweiBen Sie keine Behélter, die brennbare Materialien enthalten (auch keine Reste davon) -> Gefahr entflammbarer Gase). Bei gedffneten Behéltern
miissen vorhandene Reste entflammbarer oder explosiver Stoffe entfernt werden.

Arbeiten Sie bei Schleifarbeiten immer in entgegengesetzer Richtung zu diesem Gerat und entflammbaren Materialen.

ELEKTRISCHE SICHERHEIT
A )

Das SchweiBgerat darf ausschlieBlich an einer geerdeten Netzversorgung betrieben werden. Verwenden Sie nur die empfohlenen
Sicherungen.
Das Bertihren stromfiihrender Teile kann tddliche elektrische Schldge, schwere Verbrennungen bis zum Tod verursachen.

Beriihren Sie daher UNTER KEINEN UMSTANDEN Teile des Geréteinneren oder das geéffnete Gehduse, wenn das Gerat im Betrieb ist..

Trennen Sie das Gerat IMMER vom Stromnetz und warten Sie zwei weitere Minuten BEVOR Sie das Gerat 6ffnen, damit sich die Spannung der
Kondensatoren entladen kann.

Bertihren Sie niemals gleichzeitig Brenner und Masseklemme!

Der Austausch von beschadigten Kabeln oder Brennern darf nur von qualifiziertem und geschultem Fachpersonal vorgenommen werden. Tragen Sie
beim SchweiBen immer trockene, unbeschadigte Kleidung. Tragen Sie unabhangig von den Umgebungsbedingungen immer isolierendes Schuhwerk.

CEM-KLASSE DES GERATES

Dieses Gerat gehort zur Klasse B
Das Gerat entspricht der Norm IEC 61000-3-12.
Dieses Gerat ist mit der Norm EN 61000-3-11 konform.

HINWEIS ZUR PRUFUNG DES SCHWEISSPLATZES UND DER SCHWEISSANLAGE

Allgemein

Der Anwender ist fiir den korrekten Gebrauch des SchweiBgerates und des Zubehérs gemaB der Herstellerangaben verantwortlich. Die Beseitigung
bzw. Minimierung auftretender elektromagnetischer Stérungen liegt in der Verantwortung des Anwenders, ggf. mit Hilfe des Herstellers. Die korrekte
Erdung des SchweiBplatzes inklusive aller Gerate hilft in vielen Fallen. In einigen Fallen kann eine elektromagnetische Abschirmung des Schweifstroms
erforderlich sein. Eine Reduzierung der elektromagntische Stérungen auf ein niedriges Niveau ist auf jeden Fall erforderlich.

Priifung des SchweiBplatzes

Das Umfeld sollte vor der Einrichtung der LichtbogenschweiBeinrichtung auf potenzielle elektromagnetische Probleme gepriifen werden. Zur Bewertung
potentieller elektromagnetischer Probleme in der Umgebung muss folgendes beriicksichtigt werden:

a) Netz-, Steuer-, Signal-, und Telekommunikationsleitungen;

b) Radio- und Fernsehgerate;

c) Computer und andere Steuereinrichtungen;

d) Sicherheitseinrichtungen, zum Beispiel, Industriematerialschutz;

e) die Gesundheit benachbarter Personen, insbesondere wenn diese Herzschrittmacher oder Horgerate tragen;

f) Kalibrier- und Messeinrichtungen;

g) die Storfestigkeit anderer Einrichtungen in der Umgebung.

Der Anwender muss priifen, ob andere Werkstoffe in der Umgebung benutzt werden kénnen. Weitere SchutzmaBnahmen kdnnen dadurch erforderlich
sein;

h) die Tageszeit, zu der die SchweiBarbeiten ausgefiihrt werden missen.

Die GroBe der zu beachtenden Umgebung ist von der Struktur des Gebaudes und der anderen dort stattfindenden Aktivitaten abhdngig. Die Umgebung
kann sich auch auBerhalb der Grenzen der SchweiBanlagen erstrecken.
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Priifung des SchweiBgeréates )
Neben der Uberpriifung des SchweiBplatzes kann eine Uberpriifung des SchweiBgerates weitere Probleme I&sen. Die Priifung sollte gemaB Art. 10 der
IEC/CISPR 11:2009 durchgefiihrt werden. In-situ Messungen konnen auch die Wirksamkeit der MinderungsmaBnahmen bestatigen.

HINWEIS UBER DIE METHODEN ZUR REDUZIERUNG ELEKTROMAGNETISCHER FELDER

a. Offentliche Stromversorgung: Es wird empfohlen das LichtbogenschweiBgerét gemaB der Hinweise des Herstellers an die 6ffentliche Versorgung
anzuschlieBen. Falls Interferenzen auftreten, konnen weitere MaBnahmen erforderlich sein (z.B. Netfilter). Eine Abschirmung der Versorgungskabel
durch ein Metallrohr kann erforderlich sein. Kabeltrommeln sollten vollstandig abgerollt werden. Abschirmung von anderen Einrichtungen in der
Umgebung oder der gesamten SchweiBeinrichtung kénnen erforderlich sein.

b. Wartung des Gerates und des Zubehors: Es wird empfohlen das Lichtbogenschweigerdt gemaB der Hinweise des Herstellers an die 6ffentliche
Versorgung anzuschlieBen. Alle Zugdnge, Betriebstiiren und Deckel miissen geschlossen und korrekt verriegelt sein, wenn das Gerdt in Betrieb ist.
Das SchweiBgerat und das Zubehor sollten in keiner Weise gedndert werden mit Ausnahme der in den Anweisungen des Gerateherstellers erwahnten
Anderungen und Einstellungen. Fiir die Einstellung und Wartung der Lichtbogenziind- und stabilisierungseinrichtungen miissen die Anweisungen des
Geréateherstellers besonders zu beachten.

c. SchweiBkabel: SchweiBkabel sollten so kurz wie mdglich und eng zusammen am Boden verlaufen.

d. Potenzialausgleich: Alle metallischen Teile des SchweiBplatzes sollten des SchweiBplatzes sollten in den Potentialausgleich einbezogen werden.
Es besteht trotzdem die Gefahr eines elektrischen Schlages, wenn Elektrode und Metallteile gleichzeitig beriihrt werden. Der Anwender muss sich
von metallischen Bestlickungen isolieren.

e. Erdung des Werkstiicks: Die Erdung des Werkstiicks kann in bestimmte Fallen die Stérung reduzieren. Die Erdung von Werkstiicken, die
Verletzungsrisiken fiir Anwender oder Beschadigung anderer elektrischen Materialen erhéhen konnen, sollte vermieden werden. Die Erdung kann
direkt oder lber einen Kondensator erfolgen. Der Kondensator muss gemaB der nationalen Normen gewahlt werden.

f. Schutz und Trennung: Eine Abschirmung von anderen Einrichtungen in der Umgebung oder der gesamten SchweiBeinrichtung kann die Stérungen
reduzieren. Die Abschirmung der ganen SchweiBzone kann fiir Spezialanwendungen in Betracht gezogen werden.

TRANSPORT DER MACHINE

Das Kiihlaggregat sollte vor dem Transport zu entleert werden.
Ne pas faire transiter le groupe froid au-dessus de personnes ou d’objets.

AUFSTELLUNG

e Stellen Sie das Gerat ausschlieBlich auf festen und sicheren Untergrund, mit einem Neigungswinkel nicht groBer als 10°.

« Prévoir une zone suffisante pour aérer la machine et accéder aux commandes.

e Schitzen Sie das Gerat vor Regen und direkter Sonneneinstrahlung.

e Verwenden Sie das Gerat nicht in einer elektromagnetisch sensiblen Umgebung.

¢ Das Gerat ist IP23S-Schutzart konform, d. h.:

- das Gerat schiitzt die eingebauten Teile vor Berihrungen und mittelgroBe Fremdkorpern mit einem Durchmesser >12,5 mm.
- Schutzgitter gegen Spriihwasser (beliebige Richtungen bis 60° Abweichung von der Senkrechten).

Dieses Gerat kann also im Freien verwendet werden gemaB der IP23S-Schutzart.

Der Hersteller JBDC haftet nicht fiir Verletzungen oder Schaden, die durch unsachgemaBe Handhabung dieses Gerates entstanden
sind.

Die Versorgungs-, Verldngerungs- und SchweiBkabel miissen komplett abgerollt werden, um ein Uberhitzungsrisiko zu verhindern.

WARTUNG / HINWEISE
¢ Alle Wartungsarbeiten missen von qualifiziertem und geschultem Fachpersonal durchgefiihrt werden. Eine jahrliche

-> Wartung/Uberpriifung ist empfohlen.
D. ¢ Ziehen Sie den Netzstecker, bevor Sie Arbeiten an dem Gerat vornehmen. Warten Sie bis der Liifter nicht mehr lduft. Die
Spannungen und Strome in dem Gerat sind hoch und geféhrlich.

e Nehmen Sie regelmaBig (mindenstens 2 bis 3 Mal im Jahr) das Gehduse ab und reinigen Sie das Innere des Gerates mit Pressluft. Lassen Sie
regelmaBig Priifungen des JBDC Gerates auf seine elektrische Betriebssicherheit von qualifiziertem Techniker durchfiihren.

e Priifen Sie regelmaBig den Zustand der Netzzuleitung. Wenn diese beschadigt ist, muss sie durch den Hersteller, seinen Reparaturservice oder eine
qualifizierte Person ausgetauscht werden, um Gefahren zu vermeiden.

e Liftungsschlitze nicht bedecken.

: Das Kiihimittel muss alle 12 Monate getauscht ersetzt werden, um eine Verstopfung des Kiihlkreislaufes zu vermeiden.
&

-4

Leckagen oder Restmengen diirfen nicht iber den Abfluss entsorgt werden. Das Kiihimittel sollte recycelt werden. Das Produkt
darf nicht tber den Abfluss oder flieBende oder stehende Gewasser entsorgt werden. Das Kiihimittel darf nicht in Abwasserleitun-
gen entleeren werden, auBer wenn es von den lokalen Rechtsvorschriften erlaubt ist.

O
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Ubersetzung der Originalbetriebsanleitung

KUHLAGGREGAT FUR WIG AC/DC - 230V - 400W

BESCHREIBUNG

Das unabhangige Kiihlsystem TIG AC/DC 230V-400W ermdglicht die Kiihlung des an Ihrem WIG- SchweiBgerat
angeschlossenen Brenners. Das System wird mit einem CEE7-7 Stecker geliefert und erfordert den Anschluss an ein
einphasiges 230V Stromnetz mit Schutzleiter. Absicherung durch eine min. 10A Sicherung bzw. Schutzschalter. Sollen
Kiihlsystem und WIG-SchweiBgerat am gleichen Anschluss angeschlossen werden, benutzen Sie bitte eine Steckdose,
die mit min. 16A abgesichert ist.

ACHTUNG ! SchlieBen Sie das Gerat bei niedrigem Fliissigkeitsstand nicht an ein Stromnetz an!

® Flissigkeitsstand (Min./ Max.)
® Netzkabel
©® Befestigungselemente (x2)

® Anschliisse fiir flissiggekihlte Schlduche
@ Ein- /Ausschalter
® Behailter fiir Kiihlflissigkeit (1,51)

MONTAGE (ABB. II/A)
Positionieren Sie das WIG- SchweiBgerat auf dem Kihlsystem. Befestigen Sie nun die beiden Befestigungselemente ©®
mit 4 Schrauben (jeweils 2 fiir links und rechts) am unteren Teil des SchweiBgerdtes und 6 Schrauben (jeweils 3 fiir
links und rechts) am oberen Teil des Kiihlsystems.

INBETRIEBNAHME

Fillen Sie nach der Montage den Behalter fiir Kihlfllissigkeit auf und achten Sie darauf, dass Sie dabei nicht die
«MAX» Kapazitat Uiberschreiten. Das System kann mit allen gangigen Kiihlerfrostschutzmitteln befiillt werden.
SchlieBen Sie das Kiihlsystem nun wie oben beschrieben an das WIG- SchweiBgerat an. Verbinden Sie das Kiihlsystem
mit dem Stromnetz und betdtigen Sie den Ein-/ Ausschalter ®@. Die Wasserpumpe nimmt ihren Betrieb auf.

INSTANDHALTUNG ERSATZTEILE (Abb. II/B)

Achten Sie vor jedem Gebrauch darauf, dass sich der N° Beschreibung Art.Nr.

Kihlflissigkeitsstand im Behalter des Systems zwischen hal hiuB 21326

«MIN» und «MAX» befindet. Fiillen Sie den Behalter A_| Behalterverschiu

immer mit dem gleichen Frostschutzmittel nach. B | Flussigkeitsbehalter 1,5I 90281

_ o C | Kihlkorper 71751

e Die Instandhaltung spllte nur von quailifiziertem Fa- D | Ventilator 230V AC 51023
chpersonal durchgefiihrt werden.

* Priifen Sie regelméBig den Zustand der Netzzuleitung. E [ Wasserschnellkupplungen 71317
Wenn diese beschéddigt ist, muss sie durch den Herstel- F | Flexible Kunststoffhiille fiir 52461
ler, seinen Reparaturservice oder eine qualifizierte Per- Netzschalter
son ausgetauscht werden, um Gefahren zu vermeiden. G | Netzschalter 52463

¢ Nehmen Sie regelmaBig das Gehduse ab und reinigen
Sie das Innere des Gerates mit Pressluft. Lassen Sie H | Netzkabel 3x1,5mm? + Stecker 21849
regelmaBig Priifungen des Gerates auf seine elektrische I | HartgummifiiBe 71140
Betriebssicherheit von qualifiziertem Fachpersonal 3 | Pumpengestell 71772
durchfiihren. K | Pumpe 1136

L | Vibrationsdéampfer 71775

HERSTELLERGARANTIE

Die Garantieleistung des Herstellers erfolgt ausschlieBlich bei Fabrikations- oder Materialfehlern, die binnen 12 Monate
nach Kauf angezeigt werden (Nachweis Kaufbeleg). Nach Anerkenntnis des Garantieanspruchs durch den Hersteller
bzw. seines Beauftragten erfolgen eine fiir den Kaufer kostenlose Reparatur und ein kostenloser Ersatz von Ersatzteilen.
Der Garantiezeitraum bleibt aufgrund erfolgter Garantieleistungen unverandert. Ausschluss: Die Garantieleistung er-
folgt nicht bei Defekten, die durch unsachgemaBen Gebrauch, Sturz oder harte StoBe sowie durch nicht autorisierte
Reparaturen oder durch Transportschaden, die infolge des Einsendens zur Reparatur, hervorgerufen worden sind. Keine
Garantie wird filr VerschleiBteile (z. B. Kabel, Klemmen, Vorsatzscheiben etc.) sowie bei Gebrauchsspuren tibernommen.
Das betreffende Gerat bitte immer mit Kaufbeleg und kurzer Fehlerbeschreibung ausschlieBlich iber den Fachhandel
einschicken. Die Reparatur erfolgt erst nach Erhalt einer schriftlichen Akzeptanz (Unterschrift) des zuvor vorgelegten
Kostenvoranschlags durch den Besteller. Im Fall einer Garantieleistung tragt GYS ausschlieBlich die Kosten fiir den
Rickversand an den Fachhandler.
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INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

CONSIGNA GENERAL
In Estas instrucciones se deben leer y comprender antes de toda operacion.
Toda modificacion o mantenimiento no indicado en el manual no se debe llevar a cabo.

Todo daio fisico o material debido a un uso no conforme con las instrucciones de este manual no podra atribuirsele al fabricante.
En caso de problema o de incertidumbre, consulte con una persona cualificada para manejar correctamente el aparato.

ENTORNO

Este material se debe utilizar solamente para realizar operaciones de soldadura dentro de los limites indicados en el aparato y el manual. Se deben
respetar las instrucciones relativas a la seguridad. En caso de uso inadecuado o peligroso, el fabricante no podra considerarse responsable.

La instalacién se debe hacer en un local sin polvo, ni acido, ni gas inflamable u otras sustancias corrosivas incluso donde se almacene el producto.
Hay que asegurarse de que haya una buena circulacién de aire cuando se esté utilizando.

Zona de temperatura :

Uso entre -10 y +40°C (+14 y +104°F).

Almacenado entre -20 y +55°C (-4 y 131°F).

Humedad del aire :

Inferior o igual a 50% a 40°C (104°F).

Inferior o igual a 90% a 20°C (68°F).

Altitud:

Hasta 1000 m por encima del nivel del mar (3280 pies).

PROTECCION INDIVIDUAL Y DE LOS OTROS

La soldadura al arco puede ser peligrosa y causar lesiones graves e incluso mortales.

La soldadura expone a los individuos a una fuente peligrosa de calor, de radiacién luminica del arco, de campos electromagnéticos (atencion a los que
lleven marcapasos), de riesgo de electrocucion, de ruido y de emisiones gaseosas.

Para protegerse correctamente y proteger a los demas, siga las instrucciones de seguridad siguientes:

Para protegerse de quemaduras y de radiaciones, lleve ropas sin solapas, aislantes, secos, ignifugos y en buen estado que cubran
todo el cuerpo.

Utilice guantes que aseguren el aislamiento eléctrico y térmico.

Utilice una proteccion de soldadura y/o una capucha de soldadura de un nivel de proteccién suficiente (variable segun aplicaciones).
Protéjase los ojos durante operaciones de limpieza. Las lentillas de contacto estan particularmente prohibidas.

QIS

A veces es necesario delimitar las zonas mediante cortinas ignifugas para proteger la zona de soldadura de los rayos del arco,
proyecciones y de residuos incandescentes.

Informe a las personas en la zona de soldadura de que no miren los rayos del arco ni las piezas en fusion y que lleven ropas
adecuadas para protegerse.

Utilice un casco contra el ruido si el proceso de soldadura alcanza un nivel de ruido superior al limite autorizado (asi como cualquier
otra persona que estuviera en la zona de soldadura).

©

Las manos, el cabello y la ropa deben estar a distancia de las partes moviles (ventilador).
No quite nunca el carter del grupo de refrigeracion del aparato estando bajo tension, el fabricante no podra ser considerado
responsable en caso de accidente.

Las piezas soldadas estan caliente y pueden provocar quemaduras durante su manipulacién. Cuando se hace un mantenimiento de
la antorcha o portaelectrodos, se debe asegurar que esta esté lo suficientemente fria y espere al menos 10 minutos antes de toda
intervencién. El grupo de refrigeracion se debe encender cuando se utilice una antorcha refrigerada por liquido para que el liquido
no pueda causar quemaduras.

Es importante asegurar la zona de trabajo antes de dejarla para proteger las personas y los bienes materiales.

>

HUMOS DE SOLDADURA Y GAS

El humo, el gas y el polvo que se emite durante la soldadura son peligrosos para la salud. Hay que prever una ventilacion
s suficiente y en ocasiones puede ser necesario un aporte de aire. Una mascara de aire puede ser una solucion en caso de aireacion

insuficiente.
I Compruebe que la aspiracion es eficaz controlandola conforme a las normas de seguridad.

Atencion, la soldadura en los lugares de pequefias dimensiones requiere una vigilancia a distancia de seguridad. La soldadura de algunos materiales
que contengan plomo, cadmio, zinc, mercurio o berilio pueden ser particularmente nocivos. Desengrase las piezas antes de soldarlas.

Las botellas se deben colocar en locales abiertos o bien aireados. Se deben colocar en posicion vertical y sujetadas con un soporte o sobre un carro.
La soldadura no se debe efectuar cerca de grasa o de pintura.

15
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RIESGO DE FUEGO Y DE EXPLOSION

$ Atencidn a las proyecciones de materiales calientes o chispas incluso a través de las fisuras. Pueden generar un incendio o una
T explosion.
‘Bél Aleje las personas, objetos inflamables y contenedores a presion a una distancia de seguridad suficiente.

La soldadura en contenedores o tubos cerrados esta prohibida y en caso de que estén abiertos se les debe vaciar de cualquier material inflamable o
explosivo (aceite, carburante, residuos de gas...).
Las operaciones de pulido no se deben dirigir hacia la fuente de energia de soldadura o hacia materiales inflamables.

SEGURIDAD ELECTRICA
R e

La red eléctrica utilizada de tener imperativamente una conexién a tierra. Utilice el tamaiio de fusible recomendado sobre la tabla
de indicaciones.
Una descarga eléctrica puede ser una fuente de accidente grave directo o indirecto, incluso mortal.

No toque nunca las partes bajo tension tanto en el interior como en el exterior del generador de corriente cuando este estd encendido (antorchas,
pinzas, cables, electrodos) ya que estan conectadas al circuito de soldadura.

Antes de abrir el aparato, es necesario desconectarlo de la red eléctrica y esperar dos minutos, para que el conjunto de los condensadores se
descarguen.

No toque al mismo tiempo la antorcha o el portaelectrodos y la pinza de masa.

Cambie los cables y antorcha si estos estan dafiados, acudiendo a una persona cualificada. Dimensione la seccién de los cables de forma adecuada
a la aplicacién. Utilizar siempre ropas secas y en buen estado para aislarse del circuito de soldadura. Lleve zapatos aislantes, sin importar el lugar
donde trabaje.

CLASIFICACION CEM DEL MATERIAL

Este material es de Clase B.
Este material es conforme a la norma CEI 61000-3-12.
Este material es conforme a la norma CEI 61000-3-11.

RECOMENDACIONES PARA EVALUAR LA ZONA Y LA INSTALACION DE SOLDADURA

Generalidades

El usuario se responsabiliza de instalar y usar el aparato siguiendo las instrucciones del fabricante. Si se detectan alteraciones electromagnéticas, el
usuario debe resolver la situacion siguiendo las recomendaciones del manual de usuario o consultando el servicio técnico del fabricante. En algunos
casos, esta accion correctiva puede ser tan simple como una conexion a tierra del circuito de soldadura. En otros casos, puede ser necesario construir
una pantalla electromagnética alrededor de la fuente de corriente de soldadura y de la pieza entera con filtros de entrada. En cualquier caso, las
perturbaciones electromagnéticas deben reducirse hasta que no sean nocivas.

Evaluacion de la zona de soldadura

Antes de instalar el aparato de soldadura al arco, el usuario debera evaluar los problemas electromagnéticos potenciales que podria haber en la zona
donde se va a instalar. Lo que se debe tener en cuenta:

a) la presencia, encima, abajo y en los laterales del material de soldadura al arco de otros cables de red eléctrica, control, de sefializacion y de
teléfono;

b) receptores y transmisores de radio y television;

c) ordenadores y otros materiales de control;

d) material critico, por ejemplo, proteccion de material industrial;

e) la salud de personas cercanas, por ejemplo, que lleven estimuladores cardiacos o aparatos de audicion;

f) material utilizado para el calibrado o la medicion;

g) la inmunidad de los otros materiales presentes en el entorno.

El usuario debera asegurarse de que los aparatos del local sean compatibles entre ellos. Ello puede requerir medidas de proteccion complementarias;
h) la hora del dia en el que la soldadura u otras actividades se ejecutan.

La dimension de la zona conjunta a tomar en cuenta depende de la estructura del edificio y de las otras actividades que se lleven a cabo en el lugar.
La zona se puede extender mas alla de los limites de las instalaciones.

Evaluacion de la instalacion de soldadura

Ademas de la evaluacion de la zona, la evaluacion de las instalaciones de soldadura al arco puede servir para determinar y resolver los problemas
de alteraciones. Conviene que la evaluacion de las emisiones incluya las medidas hechas en el lugar como especificado en el Articulo 10 de la CISPR
11:2009. Las medidas hechas en el lugar pueden permitir al mismo tiempo confirmar la eficacia de las medidas de mitigacion.

RECOMENDACIONES SOBRE LOS METODOS DE REDUCCION DE EMISIONES ELECTROMAGNETICAS

a. Red eléctrica publica: conviene conectar el equipo de soldadura a la red eléctrica publica segun las recomendaciones del fabricante. Si se
produjeran interferencias, podria ser necesario tomar medidas de prevencion suplementarias como el filtrado de la red publica de alimentacion
eléctrica. Se recomienda apantallar el cable de red eléctrica en un conducto metalico o equivalente para material de soldadura instalado de forma
fija. Conviene asegurar la continuidad eléctrica del apantallado sobre toda la longitud. Se recomienda conectar el cable apantallado al generador de
soldadura para asegurar un buen contacto eléctrico entre el conducto y la fuente de soldadura.

b. Mantenimiento del material de soldadura al arco: conviene que el material de soldadura al arco esté sometido a un mantenimiento regular
segun las recomendaciones del fabricante. Los accesos, aperturas y carcasas metalicas estén correctamente cerradas cuando se utilice el material de
soldadura al arco. El material de soldadura al arco no se debe modificar de ningiin modo, salvo modificaciones y ajustes mencionados en el manual
de instrucciones del fabricante. Se recomienda, en particular, que los dispositivos de cebado y de estabilizacion de arco se ajusten y se les haga un



Traduccion de las instrucciones originales

GROUPE FROID - TIG AC/DC 230V - 400W

mantenimiento siguiendo las recomendaciones del fabricante.

c. Cables de soldadura: Conviene que los cables sean lo mas cortos posible, colocados cerca y a proximidad del suelo sobre este.

d. Conexion equipotencial: Se recomienda comprobar los objetos metalicos de la zona de alrededor que pudieran crear un paso de corriente. En
cualquier caso, los objetos metalicos junto a la pieza que se va a soldar incrementan el riesgo del operador a sufrir descargas eléctricas si toca estos
elementos metalicos y el hilo a la vez. Conviene aislar al operador de esta clase de objetos metalicos.

e. Conexion a tierra de la pieza a soldar: Cuando la pieza a soldar no esta conectada a tierra para la seguridad eléctrica o debido a su dimensiones
y lugar, como es el caso, por ejemplo de carcasas metalicas de barcos o en la carpinteria metalica de edificios, una conexion a tierra de la pieza puede
reducir en algunos casos las emisiones. Conviene evitar la conexidn a tierra de piezas que podrian incrementar el riesgo de heridas para los usuarios
o dafar otros materiales eléctricos. Si fuese necesario, conviene que la conexion a tierra de la pieza a soldar se haga directamente, pero en algunos
paises no se autoriza este conexion directa, por lo que conviene que la conexion se haga con un condensador apropiado seleccionado en funcion de
la normativa nacional.

f. Proteccion y blindaje: La proteccion y el blindaje selectivo de otros cables y materiales de la zona puede limitar los problemas de alteraciones.
La proteccién de toda la zona de soldadura puedes ser necesaria para aplicaciones especiales.

TRANSPORTE Y TRANSITO DEL APARATO

Es preferible vaciar el grupo de refrigeracion antes de transportarlo.
No transporte el generador de corriente por encima de otras personas u objetos.

INSTALACION DEL MATERIAL

» La fuente de corriente de soldadura se debe colocar sobre una superficie cuya inclinacion maxima sea 10°.

» Cologue la maquina en una zona lo suficientemente amplia para airearla y acceder a los comandos.

e La maquina debe ser protegida de la lluvia y no se debe exponer a los rayos del sol.

 No utilice en un entorno con polvos metalicos conductores.

« El material tiene un grado de proteccion IP23S, lo cual significa:

- una proteccion contra el acceso a las partes peligrosas con un dedo y contra objetos solidos con un didmetro superior o igual a 12.5mm.
- una proteccion contra la lluvia que cae a 60% respecto a la vertical.

El material se puede utilizar en el exterior segln el indice de proteccion IP23S.

El fabricante no asume ninguna responsabilidad respecto a dafios provocados a personas y objetos debido a un uso incorrecto y
peligroso de este aparato.

Los cables de alimentacion, de prolongacién y de soldadura deben estar completamente desenrollados para evitar cualquier sobrecalentamiento.

MANTENIMIENTO / CONSEJOS

>  El mantenimiento sélo debe realizarlo un personal cualificado. Se aconseja efectuar un mantenimiento anual.
| e Corte el suministro eléctrico, luego desconecte el enchufe y espere 2 minutos antes de trabajar sobre el aparato. En su

interior, la tensién y la intensidad son elevadas y peligrosas.

» De forma regular, quite el capd y desempolve con un soplador de aire. Aproveche la ocasion para pedir a un personal cualificado que compruebe
que las conexiones eléctricas estén bien en sitio con una herramienta aislada.

o Compruebe regularmente el estado del cable de alimentacion. Si el cable de alimentacion esta dafiado, debe ser sustituido por el fabricante, su
servicio post-venta o una persona con cualificacion similar, para evitar cualquier peligro.

» Deje los orificios del equipo libres para la entrada y la salida de aire.

ﬁ El liquido de refrigeracion se debe cambiar cada 12 meses para evitar que se formen depdsitos que puedan taponar la circulacion

)\M de la refrigeracién de la antorcha.
&

Todas las fugas o residuos de producto, tras su uso, se deben tratar en una fabrica de purificacion apropiada. Si es posible,
— recicle el producto. Esta prohibido vaciar el producto usado en la corriente de agua, en las fosas o los sistemas de drenado. El

\ l fluido diluido no se debe vaciar en desagles, salvo si lo admite la normativa local.
H.’
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GROUPE FROID - TIG AC/DC 230V - 400W @

DESCRIPCION

Este equipo de enfriamiento sirve a enfriar la antorcha conectada a su aparato TIG AC/DC. Este equipo esta entre-
gado con un enchufe tipo CEE7-7 y debe ser conectado a una toma monofasica 230V CON TIERRA protegida por
un fusible o un disyuntor de 10A minimo. En caso de conexion a la misma alimentacion que el aparato TIG, elegir un
enchufe con proteccién como minimo de 16A.

Cuidado ! No conectar el equipo a la red eléctrica mientras el embalse queda vacio.

® Conectadores tubos para enfriar ® Indicador de nivel de liquido (sefiales min y max)
@ Interruptor On/Off ® cable de alimentacién
® Embalse de liguido para enfriar (1,5L) © Dispositivos de fijacion (x2)

MONTAJE (FIG. II-A)

Quitar los 4 tornillos situados a las extremidades mas bajas del equipo (2 de cada lado).

Luego los 6 tornillos situados encima de los flancos del grupo de enfriamiento (3 de cada lado).

Colocar el aparato TIG AC/DC sobre el grupo de enfriamiento, luego fijar las dos placas de mantenimiento ® como
indicado en el esquema II-B.

PUESTA EN MARCHA

Después el montaje, rellenar con el liquido de enfriamiento sin sobrepasar el limite « MAX ».

Cualquier tipo de liquido de enfriamiento es utilizable.

Luego conectar la antorcha al grupo de enfriamiento.

Por fin, conectar el grupo de enfriamiento a la red eléctrica, y ponerlo en marcha gracias al interruptor ®. La bomba
se pone en marcha.

MANTENIMIENTO PIEZAS DE RECAMBIO (fig. II-B)
Antes de cada utilizacion, comprobar que el nivel de liquido N° Designacion Ref.
de enfriamiento esté bien situado en las marcas “MIN "y .
“MAX”. Siempre afiadir con tipo de liquido de enfriamiento A | Tapon 71326
idéntico. B [Reserva 1,5L 90281
| o deb " C | Condensador agua 71751
. Calri?izzgézr.nmento ebe realizarse por una persona 5 [ Vertilador 230V AC 1023
« Controlar regularmente el estado del cordén de ali- E | Conectador automatico 71317
mentacion. Si el cable de alimentacion esta dafiado, F | Interruptor luminoso 52461
debe ser sustituido por el fabricante, su departamento G | cans d teccion bara tanon 52463
post-venta o una persona de calificacion similar, al fin apo, € pro P P
de evitar un peligro. H | Corddn sector 3x1,5mmz2 + toro 21849
» Es aconsejado, 2 a 3 veces por aio, quitar el capd I | Patas 71140
para desempolvar con una pistola de aire comprimi- 7 | Bomba 21772
do. Aprovechar esta manipulacion para comprobar las ———
conexiones eléctricas con una herramienta aislada por K_ | Blogue de plastico "silencio 71136
una persona calificada. L | Absorbedor de vibraciones 71775




TMepeBos, opuruHanbHbIX UHCTPYKLMIA

OXJIAXXAAIOLLEE YCTPOMUCTBO - TIG AC/DC 230V - 400W

MPABWUJIA BE3OINACHOCTH

OBLUME YKA3AHMA
I OT1 ykasaHus Oo/mKHbI OblTb MPOYTEHBI U MOHATLI 0 HAYasna CBapoYHbIX paborT.
M3MeHeHNs 1 peEMOHT, He yKa3aHHble B 3TON MHCTPYKLUMK, HE AO/MKHBI 6bITb NpeAnpuUHSTHI.

npOM3BO£|I/ITeJ'Ib HEe HECET OTBETCTBEHHOCTU 3a TPaBMbl U MaTeEpUalibHbIE NOBPEXAEHUA CBA3AHHbIE C HECOOTBETCTBYHOLLUM ,ClaHHOIZ MHCTPYKUUN
MCNosb30BaHWEM annaparta.
B cnyyae I'IpOﬁl'IeMbI mnnun COMHeHVIl‘/II, OGpaTMTECb K KBa}'IVI(bVILII/IDOBaHHOMy cneunanncTty ansa npasubHOro UCNOJ1Ib30BaHUA YCTaHOBKN.

OKPYXXAIOLLIASI CPEQA

370 0bopynoBaHUE AOMKHO BbITb UCMOL30BAHO UCKOUUTENBHO ANs CBAPOUHbIX paboT, OrpaHNYMBasiCb yKasaHUsIMM 3aBOACKON TabinMuku u/unm
MHCTPYKUMn. Heobxoaumo cobntoaat AMPEKTVBLI MO MepaM 6e30macHOCTH. B ciydae HeaaekBaTHOrO UM OMAcHOro UCMOMb30BaHMUS! NPOU3BOAUTEb
He HeceT OTBETCTBEHHOCTY.

Annapart fomkeH 6biTb YCTaHOBNEH B NMOMeLLEeHUN 6e3 Mbinu, KUCI0TbI, BO3rOPaeMbIX rasos, Uu ApYrux KOPPO3UMHBIX BELLECTB. Takue Xe yCroBust
[ODKHbI 6bITb COBMIOAEHBI ANst €ro XpaHeHus. Y6eauTech B MPUCYTCTBUM BEHTUMSILMM NPU UCMO/b30BaHWM annapata.

TemnepaTypHble npeaensbi:

Mcnonb3osaHue: ot -10 go +40°C (ot +14 go +104°F).
XpaHeHwue: ot -20 go +55°C (o1 -4 go 131°F).
BnaxkHocTb BO3ayxa:

50% wnun Huxe npu 40°C (104°F).

90% unun Hnxe npu 20°C (68°F).

BbicoTa Hag ypoBHeEM Mops:

[o 1000m BbicoTbl Hag ypoBHeM Mopst (3280 dyToB).

MHANBUAYAJIbHASA 3ALLUTA U SALLIMTA OKPYXXAKOLLINX

[lyroBasi cBapka MOXeT 6bITb OMaCHOW U BbI3BaTb TSHXKENbIE U AaXe CMepTeribHble paHEeHHs.

CBapouHble paboTbl NofBepratoT Mob30BaTENSs BO3AEWCTBUIO OMACHOrO UCTOYHKKA Tenna, CBETOBOro M3MyYeHUs Ayrv, SNeKTPOMarHUTHBIX Monei
(ocoboe BHMMaHMe NnLaM, UMEOLLMM 3/1EKTPOKAPANOCTUMYNISTOP), CUIIbHOMY LLYMY, BbIAENEHUSM ra3a, a Takxke MOryT CTaTb MPUYMHON NopaxeHus
3NEKTPUYECKUM TOKOM.

Y10 6bl MPaBMIILHO 3aLWMTUTL CEHS M 3aLUMTUTbL OKpYXKatoLwmx, cobntoganTe cneaytowme npaesuia 6e3onacHoCTU:

Y06l 3aWmMTUTL cebsi OT OXOroB M 0b6nyyeHust Npu paboTe C annapaToM, HaAeBanTe Cyxyl pabouyto 3alWwuTHylo oaexay (B
XOpOLUEM COCTOSIHUM) U3 OFHEYMOPHOW TKaHW, 6e3 0TBOPOTOB, KOTOpasi MOKPbLIBAET MOSIHOCTLIO BCE TENO.

PaboTaliTe B 3alWMTHbIX pykaBuLaX, obecrieunBaroLLme 3neKTpo- U TEPMOUONISALMIO.

Wcnonb3yiTe cpeacTsa 3aluThbl Asi CBApKWM W/WAKW WNeM A1 CBapKU COOTBETCTBYIOLLErO YPOBHS 3aluMThbl (B 3aBUCUMOCTU OT
MCMoNb30BaHUs). 3alUMTUTe rnasa npy onepaumsx 04UCTKU. HoLLEHVE KOHTaKTHbIX JIMH3 BOCTPELLAETCs.

QIS

B HEKOTOPbIX ClyYasix HEO6XOAMMO OKPYXMTb 30HY OrHEYMOPHbIMU LITOPaMM, YTO6bI 3alUMTUTL 30HY CBapKu OT Jy4eli, 6pbI3r 1
HaKasfIeHHOro LUNakKa.
MpeaynpeanTe OKpyXatoLMx He CMOTPETb Ha fyry U obpabaTbiBaeMble AeTanu W HafeBaTb 3alUTHYO pabouyto oaexay.

HocuTe HaylWHWKM NPOTMB LWYMa, €C/IU CBAPOYHbIM NPOLIECC JOCTUIaeT 3BYKOBOIO YPOBHSI BhiLLe J03BOJIEHHOrO (3TO Xe OTHOCUTCS
KO BCEM NMLAM, HaXoAsLWMMCS B 30HE CBapKMu).

©

[lep>kute pyKu, BOSIOCkI, OAEXAY MOoAasblie OT NOABWKHbLIX YacTel (ABUraTeslb, BEHTUAATOP...).
HuKoraa He CHUMaMTE 3alLMTHBIN KOPMYC C CUCTEMbI OXNAXAEHNS, KOrAa UCTOUHMUK MOA HampshKeHWeM. Mpou3BOAUTENb HE HeceT
OTBETCTBEHHOCTU B C/ly4ae HECHACTHOrO Clyyas.

TonbKO YTO CBapeHHbIE AeTanu ropsiuM U MOryT Bbi3BaTb OXKOMM MPU KOHTaKTe C HUMU. Bo BpeMsi TexobcnyuBaHUs ropenku unm
aneKTpoaoAepxkaTens y6eamTech, YTO OHU AOCTAaTOYHO OXNAAMIUCH U MOAOXAUTE Kak MUHUMYM 10 MUHYT nepea Havanom pabor.
Mpy1 UCMoNb30BaHUN FOPENKM C XMUAKOCTHBIM OXNAXKAEHUEM CUCTEMA OXJTaXAEHMs AOMKHaA ObITb BK/IOUYEHa, YTOObI He 06Xeubcs
XUAKOCTbHO.

OueHb BaxkHO 06e30MacuTb pabouyto 30Hy nepes TeM, Kak ee NMOKUHYTb, YTOGbI 3alUMTUTb JIIOAEN U UMYLLECTBO.

>

CBAPOYHBLIE AbIM N TA3

3 BbifensiemMble Npy CBapKe [blM, ra3 W Mbifib OMACHbl [Nl 340POBbs. BeHTUNAUMS AomkHa ObiTb AOCTAaTOYHOM, U MOXET
noTpe6oBaTbCs LOMOMHUTENbHAsS NMoAaYa Bo3ayxa. Mpy HeoCTaTOUHOM BEHTUIISILIMM MOXHO BOCTO/b30BaThCS MAaCKOM CBapLUMKa-
pecrnupaTopom.

- MpoBepbTe, UTobbI BCacbiBaHWe BO3AYyXa 6b110 3DPEKTUBHLIM B COOTBETCTBMU C HOpMaMu 6e30MacHOCTY.
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BysbTe BHMMATENbHbI: CBapka B HeGOMbLWKX MOMeLleHNUsX TpebyeT HabniofeHWs Ha 6e30MacHOM paccTosiHMM. KpoMe TOoro, cBapka HEKOTOPbIX
METaJII0B, COAEPXKALUMX CBUHELL, KaAMWIA, LMHK, PTYTb UMK faxe 6epUnnii, MOXeT 6biTb Ype3BbivaiiHo BpeaHoii. CneayeT 04MCTUTb OT XKUpa AeTanu
nepez CBapKoW.

a30Bble 6a10Hbl [OMKHBI BbITb CKIAAMPOBaHbLI B OTKPBITHIX UM XOPOLLO MPOBETPUBAEMBIX MOMELLEHUSX. OHU JOMKHBI BbITb B BEPTHKATIbHOM
NONOXEHWW W 3aKPEMNEHbI HA CTOMKE UK TENEXKE.

Hu B kOEM Cflyyae He BapuUTb BOMM3M XKMpa UK KPacku.

PUCK MOXXAPA N B3PbIBA

$ MOMHOCTBIO 3aLUMTUTE 30HY CBapKuW. BosropaeMble MaTepuanbl A0/MKHbI GbiTh yAaneHbl Kak MUHUMYM Ha 11 MeTpoB.
MpoTuBONOXapHOe 060pyA0BAHME AOMKHO HAXOAUTLCSA BOMM3M NPOBEAEHMS CBAPOYHbIX PaboT.
OCTOPOXHO C Bpbl3raMy ropsivero MaTepuasna unm Uckp, aaxe yepes Lwenu. OHWM MOryT NoBreYb 3a coboii MoXap Un B3pbIB.

Ypanute ntoaei, Bo3ropaeMble NMpeaMeTbl U BCE EMKOCTM MOA AaB/EHWEM Ha 6e30macHoe paccTosHE.

HU B KOEM C/lyyae He BapuTe B KOHTEMHEPAX UM 3aKPbITbIX Tpy6ax. B clyyae, eCiim OHM OTKPbIThI, TO Nepe CBapKOM UX HY>XHO 0CBOBGOAUTBL OT BCEX
B3PbIBYATLIX WM BO3rOPAEMbIX BELECTB (MAc/0, TOM/IMBO, OCTATOYHbIE rasbl ...).

LUnndoBanbHble paboTbl HE A0/MKHBI 6bITh HaMPaB/eHbl B CTOPOHY MCTOYHMKA MM B CTOPOHY BO3rOpaeMbiX MaTepuasos.

SJIEKTPUYECKASA BE3OIMNMACHOCTb
- e

Vicnonb3yemas anekTpuyeckas ceTb JOMKHa 06s13aTesnibHO 6biTh 3a3eMeHHoit. CobniopanTe kanubp npesoxpaHUTeNsl yKkasaHHbI
Ha annapare.
3neKTpUYEcKUit paspsi MOXET BbI3BATb NPSIMble WU KOCBEHHbIE PaHEHUS!, U AaXe CMePTb.

Hukoraa He foTparmBanTech 40 YacTel Noa HanpsKeHWEM Kak BHYTPY, Tak U CHapyXXUW UCTOYHMKA, KOrAa OH Noj, HanpsbkeHneM (ropenku, 3aXuMbl,
Kabenw, anekTpoabl), T.K. OHU MOAK/IOYEHbI K CBAPOYHON Lieny.

Mepen TeM, kak OTKPbITb UCTOUHUK, €F0 HYXXHO OTK/IKOUUTb OT CETU U NOAOXKAATb 2 MUHYTHI [/ TOro, YTO6bI BCE KOHAEHCATOPbI Pa3psaanmnch.
Hukoraa He goTparvBaiTecb OAHOBPEMEHHO [0 FOPEsiKM UK 3M1EKTPOAOAEPXKATENS U A0 3aXKMMa Macchl.

Ecnu kabenu, ropenku noBpexaeHbl, MonpocuTe KBanudULMPOBAHHBIX M YMOMHOMOYEHHBIX CMEeLManMcToB UX 3aMeHUTb. Pa3Mmepbl ceueHus
kabenel [OMKHbI COOTBETCTBOBATL NMPUMEHeHMIO. Bceraa HocuTe cyxyto ofeXzay B XOPOLUEM COCTOSIHUM Af1si U30/1sILMK OT CBapOYHOM Lenu. Hocute
u3onupytoLLyto 06yBb HE3aBMCUMO OT TOW Cpeabl, FAe Bbl paboTaeTe.

KJIACCUOUKALUA SJTIEKTPOMArHUTHOW COBMECTUMOCTH

3710 obopynoBaHme Knacca B.
9710 0bopynoBaHue cootBeTcTBYeT HopMe CEI 61000-3-12.
3TOT annapat cootBeTcTByeT HopMe CEI 61000-3-11.

PEKOMEHAALUM ANS1 OLIEHKN 30Hbl CBAPKWU U CBAPOYHOW YCTAHOBKM

06wwme nonoXkeHms

[Monb3oBaTeNb OTBEYAET 3a YCTaHOBKY U UCMOJIb30BaHUE YCTAHOBKU pquoﬁ ,Cl,erBOP’I CBapKu, cneays ykasaHusaM npou3BoanTens. rlpM 06Hapy>K€HVIVI
3NEKTPOMarHUTHbIX VI3J1yl-IEHVIl‘/'I nonb3oBaTeNb annapaTa py‘-lHOVI ,ClerBOl7| CBapKW AO/MKEH pa3peLllinTb I'Ip06116My C NMOMOLLbIO TEXHUYECKOM noaaepXkn
npoussoauTens. B HEKOTOPbIX C/ly4vasix 3TO KOppeKTupyllee ueﬁcmwe MOXET ObITb [0CTaTO4YHO NPOCTbIM, HAaNpuMep 3a3eM/ieHne CBapOl-IH017| uenu.
B ApYyrux cny4asax BO3MOXHO I'IOTpGGyETCﬂ CO34aHMe SNEKTPOMArHUTHOroO sKpaHa BOKPYr MCTOYHMKA CBapO4HOro Toka U BCew CBapMBaeMOVI aetanm
nyTeM MOHTUPOBAHUA BXOAHbIX CbVIJ'IprOB. B niobom Ciy4yae 3/1eKTPOMarHUTHbIE N3TyHEHUA AOJIKHbI 6bITb YMEHbLUEHbI Tak, YTOBbI OHM BOonblUE HE
co3/1aBann MoMex.

OueHKa 30Hbl CBapKu

Mepen ycTaHOBKOW 060pyAOBaHWSI [yroBOM CBapKW MO/b30BaTeNb AO/MKEH OLEHUTb BO3MOXHbIE 3M1EKTPOMarHWTHblE NpobieMbl, KOTopble Mory
BO3HMKHYTb B OKpYXatoLei cpeae. Cneaytolme MOMEHTbI A0SKHbI BblTb NPUHSATHI BO BHUMAHUE:

a) HanMuue Haga, Noa Wan psiaoM ¢ obopyaoBaHWEM A AyrOBOV CBapKW, APYrux kabenew nuTaHus, ynpaBneHus, curHanmsaumm un tTenedoHa;

b) nprMeMHVKK 1 NepeaaTUMKN paamo 1 TeNneBUaEHNS;

C) KOMMbIOTEPOB W APYrUX YCTPOWCTB YNnpaBneHus;

d) obopynoBaHue ansa 6e3onacHOCTX, HaNpUMep, 3aluTa NPOMbILLNIEHHOrO 060pyAOBaHMS;

€) 340pOBbe HAXOAALWMXCS MO-61M30CTH NoAeN, HaNPUMepP, UCMOMb3YIOWMNX KapAUOCTUMYNATOPbI U YCTPOMCTBA OT ryXOThbl;

f) MIHCTPYMEHT, NCNonb3yeMbli ANst KanmbpoBKU UM U3MEPEHUS;

g) NOMEXOYCTOMYMBOCTb APYroro 060pyAoBaHus, HaxoasLWwerocst nobam3ocTy.

Monb3oBaTenb AomKeH ybeauTbCs B TOM, YTO BCe annapaTbl B MOMELLEHWN COBMECTUMbI APYr C APYroM. 3TO MOXeT noTtpeboBaTb cobntoaeHust
[ONOMHUTENBHBIX MEP 3aLUMTbI:

h) onpeneneHHoe BpeMsi AHS, KOraa CBapka unu apyrve paboTbl MOXHO 6yAET BbIMONHUTD.

Pa3mepbl 0pr>Ka|0w,e|7| cpeabl, KOTOpble HaAo Y4YuUTbIBaTb, 3aBUCAT OT KOHCTPYKUUW 34aHUA WU ApYyrux pa60T, KOTOpble B HEM NpPOBOAATCS.
PaccmaTpuBaemasi 30Ha MOXET NPOCTUPATLCS 3a Npeaesbl pa3MeLleHnst YCTaHOBKU.

OLueHKa CBapoO4HOW YCTaHOBKM

MOMMMO OLIEHKM 30HbI, OLlEeHKa annapaToB py4YHON yroBoi CBapKu MOXET NMOMOYb ONPEAENUTb U PELLIUTL CIlydan SNeKTPOMarHUTHbIX noMex. OueHka
M3MyYEHUIA [O/MKHA YYMTbIBaTb M3MEPEHUS B YCNOBUSIX 3KCM/yaTaumu, kak 3To ykasaHo B Ctatbe 10 CISPR 11:2009. M3MepeHusi B yCNOBUSIX
3KCnlyaTaummn MoryT Takxe Mo3BoUTb NOATBEPANTL 3h(PEKTUBHOCTL MepP MO CMSIrYEHMIO BO3AENCTBUS.
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PEKOMEHAALNN MO METOANKE CHUXXEHUA SJIEKTPOMATHUTHOIO U3JTYYEHUSA

a. O6ulecTBeHHasi CMCTeMa NUTaHMS: annapaTt pyyHO AYroBOW CBApPKM HYXXHO MOAKMOYUTL K OBLIECTBEHHOM CETU MUTaHWs, crieays
PEKOMEHAALUMAM NPOU3BOAUTENS. B Cllyuae BO3HMKHOBEHMS MOMEX BO3MOXHO 6yAET HEO6XOAMMO MPUHSATL AOMONHUTENbHLIE NMPEAYNPEANTENbHBIE
Mepbl, Takme Kak (GUIbTpaLmMs O6LECTBEHHOW CUCTEMbI MWUTAHUs. BO3MOXHO 3alUMTUTL LWIHYP MWTAHUS annapata C MoMOLLbIO SKPaHWU3UPYIOLLEN
OMNETKU, NIMB0 MOXOXMM MPUCTOCO6/IEHMEM (B C/lydYae eciv anmnapaT pyyHOI [yroBOi CBapku MOCTOSIHHO HaxOAMTCS Ha OnpeaeneHHoOM paboyem
MecTe). HeobxoaMMo 06ecneunTb 3SMEKTPUYECKYHD HEMPEepbIBHOCTb 3KpaHU3MpYlowei onnéTku mo Bceil AnuHe. HeobXoaMMO MOACOEAMHWTbL
5KPaHU3MPYIOLLYIO OMMETKY K MCTOYHMKY CBApOYHOTO TOKa ANt OBECNEYEHNsi XOPOLLEro 3/EKTPUYECKOrO KOHTAKTa MEXAy LHYpOM M KOprycoM
MCTOYHMKA CBAPOYHOroO TOKa.

b. Texo6cnyxnBaHue annapaTta py4Hoi 4yroBoil CBapKu: annapaTt py4Hol [yroBoii CBapKu Hy)XHO HEOBXOAMMO NEepPUOANHECKN 0BCITYXKMBATb
COrIaCHO PEKOMEHAALIMAM NPoM3BOANTENS. Heo6X0anMOo, UTOBbI BCe AOCTYMbI, JIIOKM 1 OTKUABIBAIOLWMECS YACTM KOPMyCca 6bl/M 3aKPbITbl U NPaBUIIbHO
3aKpen/eHbl, KOrAa annapaTt py4HOi 4yroBoii CBapKku rOTOB K paboTe MM HaxOAMTCs B paboueM cocTosHMM. HeobxoamMMo, UTo6bl annapat pyyHoi
QYrOBOW CBapKky He 6bii nepefenaH KakuMm 6bl To HY 6bi10 06pa3oM, 3a UCKMIOYEHWEM HACTPOEK, yKasaHHbIX B PYKOBOACTBE mpousBoauTens. B
YaCTHOCTW, C/IEAYET OTPErynMpoBaTh M OBCIYXKMBATh MCKPOBOM MPOMEXYTOK Ayry YCTPOWCTB MOAKUra U Cctabunusaumv Ayrv B COOTBETCTBUM C
pEKOMEHAALUMSAMU NPOU3BOANTENS.

c. CBapouHble kabenu : kabenu [oMKHbI BbITb Kak MOXXHO KOPOYE M MOMELLIEHbI APYT PSAAOM C APYroM B6AM3M OT Mosia Uiu Ha mosy.

d. SkBMNOTEHUMANbHbIE COEANHEHUS: HEOBXOAMMO OBECTEUNTb COEAMHEHME BCEX META/INYECKUX MPEAMETOB OKPY)XatoWel 30Hbl. TeM He
MeHee, METANIMYECKMNE NPEAMETbI, COEANHEHHbIE CO CBApMBAEMOI AETaNbO, YBENMUMBAIOT PUCK A1 MO/b30BATENS yAapa 3MEKTPUYECKUM TOKOM,
€C/IM OH OiHOBPEMEHHO KOCHETCS 3TUX META/IMYECKMX MPEAMETOB U 3n1ekTpoaa. OnepaTop A0MKEH BbiTb M30IMPOBAH OH TaKWMX METANIMUYECKUX
NpeaMeToB.

e. 3aseMsnieHMe CBapMBaeMoii geTanu: B ciiyuae, eciim cBapyBaeMas [eTaslb HE 3a3eMJIEHA MO COOBPAXEHNAM 3IEKTPUYECKOIN 6E30MacHOCTM UK
B CWy CBOMX pa3sMepoB M CBOErO PAaCcrofIOKEHMs, Kak, HanpuMep, B Clydae Kopryca CyaHa AW METANIOKOHCTPYKLUMM MPOMBILLIIEHHOrO 06BEKTa,
TO COEAMHEHME AETaN C 3eM/IEi, MOXET B HEKOTOPbIX CllydasiX, HO HE CUCTEMATUYECKM, COKPATUTb BbIBpoCkl. HeobxoamMo msberatb 3asemsieHune
[€eTanei, KoTopble MOrN 6bl YBENUUUTL Al MONL30BATENEN PUCKU PAHEHUIA WK Xe MOBPEAWTb APYrue 3/eKTPOyCTaHoBKW. Mpu HamobHOCTK,
CneayeTt HanpsaMyto NOACOEAMHWUTL AETalb K 3EM/E, HO B HEKOTOPbIX CTPaHaX, KOTOPbIE HE paspeLLatoT NPsMOE NOACOEANHEHWE, €0 HYXXHO CAeNaTb
C MOMOLLbIO MOAXOASLLErO KOHAEHCATOPA, BbIGPAHHOMO B 3aBUCMMOCTM OT HALMOHA/IbHOTO 3aKOHOAATE/bCTEA.

f. 3awmTa 1 SKpaHM3UpYIoLas oNAETKa: BbIBOPOYHAA 3alUMTa U SKpaHU3MPYIOLLas ONNETKa Apyrux Kabeneii v 060pyaoBaHNs, HaXOAALMXCS B
6/m3nexatuem paboyeM yyacTke, MOMOXKET OrpaHNYNTL NMPOB/EMbI, CBA3aHHbIE C MOMEXaMu. 3allmTa BCell CBapOYHOI 30HbI MOXKET paccMaTpuBaThCs
B HEKOTOPbIX 0COBbIX CyYasx.

TPAHCMOPTUPOBKA U TPAH3UT ANMAPATA

XenatenbHO CUTb XMAKOCTL KyNiepa nepes ero TpaHCnopTUPOBKOM.
He nepeHocuTb annapaT Hag NMoAbMU UKW NpeaMeTaMu.

YCTAHOBKA AMNMAPATA

e [ocTaBbTe MCTOYHUK CBAPOYHOrO TOKA Ha Mo, MakcuMasbHbIM HakmoH koToporo 10°.
e [TpegycMoTpUTE AOCTATOYHO 60/bLLIOE NPOCTPAHCTBO AN XOPOLUEro NpoOBETPUBAHMS UCTOYHWKA CBAPOYHOMO TOKa M AOCTYNa K YrnpaB/ieHUIo.
e /ICTOYHMK CBAPOYHOro TOKA AO/MKEH bbITb YKPBIT OT MPOIMBHOrO A0XKASA U HE CTOSATb Ha COMHLE.
 He 1cnonb3oBaThb B cpesie CoAepyKallell MeTaIMYeckyto Mblib-MPOBOAHMK.
» O6opynoBaHue nmeeT 3awmTy IP23S, 4yTo O3HaYaeT:
- 3aWwmTy OT NOMaAaHus B onacHble 30Hbl TBEPAbIX TN AMaMEeTpPoM =12,5MM 1,
- 3aWumTy NPOTMB Kanesb AOXASA, HanpaBieHHbIX Nog yrnoM 60% OTHOCMTENbHO BEPTUKAW.
370 0bopynoBaHue MOXET HbiITb UCMONBb30BAHO BHE MOMELLEHNS COOTBETCTBEHHO CTeMneHu 3awmTsl IP23S.

Mpon3BoanTenb He HeceT OTBETCTBEHHOCTH OTHOCMTENLHO ylepba, HAHECEHHOrO NMLaM MW NpeaMeTaM, M3-3a HENpaBUIbHOro
1 OMaCcHOro MCMosib30BaHNs 3Toro 0bopynoBaHus.

LLIHYp nuUTaHus, yanuHUTENb U CBapO‘-IHbIVI Kabenb AOMKHbI NMOHOCTBLIO Pa3MOTaHbl BO n3bexaHve neperpesa.

OBCNTY>XUBAHME / COBETbI

e TexHuyeckoe 06CJ'Iy)KVIBaHI/Ie OO/HKHO Npou3BOAUTBCA TOJIbKO KBaJ'IVI(bVIU,VIpOBaHHbIM cneunanncToMm. COBeTyeTCﬂ
9 NnpoBOAUTb E€XErogHoe TeXOﬁCJ'Iy)KVIBaHI/Ie.
D— o OTKNIOUMTE NUTAHKE, BbIAEPHYB BUJIKY U3 PO3ETKU, U AOXKANTECH OCTAHOBKU BEHTUNIATOPA NEpPE TEM, KaK NPUCTYNMAUTb
K TeXO6C}'Iy)KI/|BaHVIIO. BHyTpVI annapaTta BbICOKME U ONacCHbIE HaMps>XXeHWe U TOK.

e PerynsipHo OTKpbIBaiiTe annapat 1 npogysaiTe ero, YTobbl OUMCTUTL OT Nblin. HeobxoaMMo Takoke NPOBEPsTh BCE SMEKTPUYECKUE COEANHEHUS C
MOMOLLIbIO M30/IMPOBAHHOMO MHCTPYMEHTa. NpoBepka A0/MKHa OCYLLECTBASTLCA KBANUPULMPOBAHHBIM CNELMATUCTOM.

* PerynsipHo nNpoBepsifiTe COCTOsIHUE NPoBoAa NUTaHUs. ECiv LWHYp NuTaHUsi NOBPEXAEH, OH A0/MKEH ObiTb 3aMeHEH NPOU3BOAUTENEM, Er0 CEPBUCHON
cnyx601 nnn KBanubULMpoBaHHbIM CMELMANMCTOM BO U36exaHne onacHOCTY.

» OcTaBnsnTe OTBEPCTUS UCTOYHMKA CBAPOYHOIO TOKa CBOGOAHLIMU AN MPOXOXAEHMS BO3AYXa.

I:E XunakocTb oxnaxaeHust 4o/mkHa 6bITb 3aMeHeHa Kaxable 12 MecsieB, YTO MOMOXET NPeAoTBpaTUTb 06pa3oBaHMe 0CaAKoB,
KOTOpble MOryT 3abuTb Lierb OXIAXAEHMS FOPESKU..
JTiobble ocagkm MM OCTaTKM XUAKOCTU AOMKHbI 6bITb 06paboTaHbl Ha
> rpeAHa3HauYeHHoW ANs 3TOro BOAOOUMLLAIOLWLEN CTaHUMWU. ECnn BO3MOXHO, NPOAYKT AO/MKEH bblTb NepepaboTaH. KaTeropuuecku
.y

| l 3anpeLleHo CnmBaTb UCMOMb30BaHHYO XUAKOCTb B PEKU, OTCTOVHWKW WK APeHaXXHble CUCTEMBbI. Pa36aBneHHy}o XWAKOCTb HE
—© cneayer cnmeaTh B KaHanmM3auuklo, KpoMe CriyydaeB, Kora 31O AOMNyCKaeTcs MEeCTHOM pernaMeHTaumel‘/'l.
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OMUCAHME

[JlaHHoe oxnaxxgawoliee YCTPOWCTBO MO3BOMISET OXNAXAEHUE rOpenku, noacoeanMHeHHon k annapaTy TIG AC/
DC. 370 yCTpOWCTBO OCHalleHo Bunkon Tuna CEE7-7 n pomkHO 6biTb MoacoeamMHeHO kK ogHodasHow po3eTke 230B
C 3A3EMJIEHVEM , 3awumwieHHON NIaBKUM MpefoXpaHWTeNeM Wnu rnpepbiBaTeneM kak MMHMMyM Ha 10A. B cnydae
MOLCOeAMHEHMS C TOM Xe CUCTEMe NWUTaHKWs!, YTo 1 annapaT TIG, BbibepuTe po3eTKy C 3alMTON Kak MUHUMYM 16A.

BHuMaHue ! He nogk/nouaiTe annapar K 3/IEKTPUUECKO CeTH, NOKa pe3epByap He HanoJIHEH
YKUAKOCTbIO.

(D KOHHEKTOpbI OX/1aXkAaroLUMX LLUSTAHTOB

® ykazarensb YPOBHS Xnakoctn (MeTkM min n max)

@ MpepbiBaTenb Bkn/Beikn On/Off

® LLHYyp nuTaHus

® PesepByap oxnaxaatowien xuakoctu (1,5 n)

® nanku ans KpenneHus (x2)

YCTAHOBKA (PUC. II-A)

OTBMHTUTE 4 BMHTA, HAXOASLLMECS Ha HMXXHMX Kpasix annapaTa (2 ¢ KaXaol CTOPOHbI).
3aTeM 6 BMHTOB, HaXOASLLMXCA CBEPXY MO BOKaM OX/a)AatoLEero YCTporcTBa (3 € KaXkaol CTOPOHbI).
MomectuTte TIG AC/DC Ha oxna)kaatoLiee YCTPOMCTBO, 3aTEM 3aKpeNUTE ABE YAEP>XXMBAIOLLME MIACTUHbI ® kak yKaszaHo

Ha cxeme II-B.

BKJTFOYEHMUE

Mocne ycTaHOBKM 3aneiiTe OX/aXAatoLLyo XUAKOCTb B pe3epByap, He npeBbillasi ypoBHS « MAX ». Bbl MoxeTe
MCMOMb30BaTb BCE TUMbl OXNAXAAOLLEN XXMAKOCTU. 3aTeM NPUCTYNUTE K NMOAKIIIOYEHMIO FOPENKM K OXaXAaatoLemy

YCTpOUCTBY.

MoakniounTe oxnaxaarowlee YCTDOVICTBO K 3ﬂ€KTpI/I‘-I€CKOﬁ CETHN, 3aTeEM 3anyCTuTe e€ro C NOMOLLbIO NpepbiBaTENA @

Mocne 3Toro HayHeT paboTaTh Hacoc.

TEXOBC/TY)XUBAHMUE

Mepen KaxablM MCMOMb30BAaHWEM MpOBeEpPsATE, UTOObI
YPOBEHb OX/IAXAAMOLEN XKWUAKOCTU HaXOAMNCs Mexay
mMapkupoBkamn « MIN » u « MAX ». [pyn HagobHOCTH,
BCErfa [ONMBANTE OXMaXAAMLWYH >XUAKOCTb TOro e
TMna.

e TexobcnyxuBaHve Bcerga  AO/MKHO
KBanMMbULMPOBAHHBLIM CNELMANNCTOM.

e PerynsipHo MpoBepsiiTe COCTOSIHME LUHYpa MUTaHUS.
Ecnm OH noBpexaeH, TO OH AO/KeH 6biTb 3aMeHeH
Npou3BOAWTENEM, €r0 CEPBUCHOM  Cnyx6oi  mnm
KBanMMULMPOBAHHLIM  CMELMAnNCTOM BO M3bexaHue
0MacHoOCTK.

e CoBeTyeTca 2-3 pasa B o4 CHMMaTb KOpMyc M
ounwaTtbe nbiib  064yBKOW. Bocmonb3yntech 3TuUM,
yTObbl  KBaNMMULMPOBAHHBIN  CMEUManMcT MpoBepun
KpenneHue 3NeKTPUYECKUX COEAMHEHUA C MOMOLLbH
M30/IMPOBAHHOMO MHCTPYMEHTA.

npoBoAnNTCA

3AMYACTM (puc. I1I-B)

N° HawuwmeHoOBaHue AprT.
A | Mpobka 71326
B | PesepByap 1,5 n 90281
C | BoaHbii KOHAEHcaTop 71751
D | BeHtnnatop 230V AC 51023
E | ABTOMaTU4eckoe coeiMHeHne 71317
F | CBeTsiwmiica npepbiBaTesb 52461
G | Kpbllka KHOMKM 52463
H | CeteBoit wHyp 3x1,5 MM2 + TOp 21849
I | Hoxxku 71140
J [ MeM6paHHbI Hacoc 71772
K | BeclyMHbIn 610k 71136
L | Mornotutens Bubpauuii 71775




Vertaling van de oorspronkelijke gebruiksaanwijzing

EXTERNE KOELUNIT - TIG AC/DC 230V - 400W

BELANGRIJKE VEILIGHEIDSINSTRUCTIES

ALGEMENE INSTRUCTIES

In Voor het in gebruik nemen van het product moeten deze instructies gelezen en goed begrepen wor-
den. Voer geen wijzigingen of onderhoud uit die niet in de handleiding vermeld staan.

Geen enkel lichamelijk letsel of schade, veroorzaakt door het niet naleven van de instructies in deze handleiding, kan verhaald worden op de fabrikant
van het apparaat. Raadpleeg, in geval van problemen of onzekerheid over het gebruik, een bevoegd persoon om het apparaat correct te installeren.

OMGEVING

Dit apparaat mag enkel gebruikt worden om te lassen, en uitsluitend volgens de in de handleiding en/of op het typeplaatje vermelde instructies. De
veiligheidsvoorschriften moeten gerespecteerd worden. In geval van onjuist of gevaarlijk gebruik kan de fabrikant niet aansprakelijk worden gesteld.

De installatie mag alleen worden gebruikt en bewaard in een stof- en zuurvrije ruimte, en in afwezigheid van ontvlambaar gas of andere corrosieve
substanties. Zorg voor voldoende luchtstroom tijdens het gebruik.

Gebruikstemperatuur :

Gebruik tussen -10 en +40°C (+14 en +104°F).
Opslag tussen -20 en +55°C (-4 en 131°F).
Luchtvochtigheid :

Lager of gelijk aan 50% bij 40°C (104°F).

Lager of gelijk aan 90% bij 20°C (68°F).
Hoogte :

Tot 1000 m boven de zeespiegel (3280 voet).

PERSOONLIJKE BESCHERMING EN BESCHERMING VAN ANDEREN

Booglassen kan gevaarlijk zijn en ernstige en zelfs dodelijke verwondingen veroorzaken.

Tijdens het lassen worden de individuen blootgesteld aan een gevaarlijke warmtebron, aan de lichtstraling van de lasboog, aan elektro-magnetische
velden (waarschuwing voor dragers van een pacemaker), aan elektrocutie gevaar, aan lawaai en aan uitstoting van gassen.

Bescherm uzelf en bescherm anderen, respecteer de volgende veiligheidsinstructies :

Draag, om uzelf te beschermen tegen brandwonden en straling, droge, goed isolerende kleding zonder omslagen, brandwerend en
in goede staat, die het gehele lichaam bedekt.

@ Draag handschoenen die de elektrische en thermische isolatie garanderen.

Draag een lasbescherming en/of een lashelm die voldoende bescherming biedt (afhankelijk van de lastoepassing). Bescherm uw
@ ogen tijdens schoonmaakwerkzaamheden. Contactlenzen zijn specifiek verboden.

Soms is het nodig om het lasgebied met brandwerende gordijnen af te schermen tegen stralingen, projectie en wegspattende
gloeiende deeltjes.

Informeer de personen in het lasgebied om niet naar de boog of naar gesmolten stukken te staren, en om aangepaste kleding te
dragen die voldoende bescherming biedt.

Gebruik een bescherming tegen lawaai als het lassen een hoger geluidsniveau bereikt dan de toegestane norm (dit geldt tevens
voor alle personen die zich in de las-zone bevinden).

Houd uw handen, haar en kleding op voldoende afstand van bewegende delen (ventilator).
Verwijder nooit de behuizing van het koelelement wanneer de las-installatie aan een elektrische voedingsbron is aangesloten en
onder spanning staat. De fabrikant kan in dit geval niet verantwoordelijk worden gehouden in geval van een ongeluk.

De elementen die net gelast zijn zijn heet en kunnen brandwonden veroorzaken bij het aanraken. Zorg ervoor dat, tijdens
onderhoudswerkzaamheden aan de toorts of de elektrode-houder, deze voldoende afgekoeld zijn en wacht ten minste 10 minuten
alvorens met de werkzaamheden te beginnen. De koelgroep moet in werking zijn tijdens het gebruik van een watergekoelde toorts,
om te voorkomen dat de vloeistof brandwonden veroorzaakt.

Het is belangrijk om, voor vertrek, het werkgebied veilig achter te laten, om mensen en goederen te beschermen.

LASDAMPEN EN GAS

3 Dampen, gassen en stof uitgestoten tijdens het lassen zijn gevaarlijk voor de gezondheid. Zorg voor voldoende ventilatie, soms
is toevoer van verse lucht tijdens het lassen noodzakelijk. Een lashelm met verse luchtaanvoer kan een oplossing zijn als er

onvoldoende ventilatie is.
- Controleer of de zuigkracht voldoende is, en verifieer of deze aan de gerelateerde veiligheidsnormen voldoet.
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Waarschuwing: bij het lassen in kleine ruimtes moet de veiligheid op afstand gecontroleerd worden. Bovendien kan het lassen van materialen die
bepaalde stoffen zoals lood, cadmium, zink, kwik of beryllium bevatten bijzonder schadelijk zijn. Ontvet de te lassen materialen voor aanvang van de
laswerkzaamheden.

De gasflessen moeten worden opgeslagen in een open of goed geventileerde ruimte. Ze moeten in verticale positie gehouden worden, in een houder
of op een trolley.

Het lassen in de buurt van vet of verf is verboden.

BRAND EN EXPLOSIE RISICO

$ Scherm het lasgebied volledig af, brandbare stoffen moeten minimaal op 11 meter afstand geplaatst worden.
T Een brandblusinstallatie moet aanwezig zijn in de buurt van laswerkzaamheden.
‘;él Pas op voor projectie van hete onderdelen of vonken, zelfs door kieren heen. Ze kunnen brand of explosies veroorzaken.

EHoud personen, ontvlambare voorwerpen en containers onder druk op veilige en voldoende afstand.

Het lassen in containers of gesloten buizen moet worden verboden, en als ze open zijn dan moeten ze ontdaan worden van ieder ontvlambaar of
explosief product (olie, brandstof, gas residuen....).

Slijpwerkzaamheden mogen niet worden gericht naar de lasapparaat, of in de richting van brandbare materialen.

ELEKTRISCHE VEILIGHEID
R e

Het elektrische netwerk dat gebruikt wordt moet altijd geaard zijn. Gebruik het op de veiligheidstabel aanbevolen type zekering.
Een elektrische schok kan, direct of indirect, ernstige en zelfs dodelijke ongelukken veroorzaken.

Raak nooit delen aan de binnen- of buitenkant van de machine aan (toortsen, klemmen, kabels, elektrodes) die onder spanning staan. Deze delen
zijn aangesloten op het lascircuit.

Koppel, voor het openen van het lasapparaat, dit los van het stroom-netwerk en wacht 2 minuten totdat alle condensatoren ontladen zijn.

Raak nooit tegelijkertijd de toorts of de elektrodehouder en de massaklem aan.

Zorg ervoor dat, als de kabels of toortsen beschadigd zijn, deze vervangen worden door gekwalificeerde en bevoegde personen. Gebruik alleen
kabels met de geschikte doorsnede. Draag altijd droge, in goede staat verkerende kleren om uzelf van het lascircuit te isoleren. Draag isolerend
schoeisel, waar u ook werkt.

EMC CLASSIFICATIE VAN HET MATERIAAL

Materiaal klasse B.
Dit materiaal voldoet aan de CEI 61000-3-12 norm.
Dit materiaal voldoet aan de CEI 61000-3-11 norm.

AANBEVELINGEN OM DE LASZONE EN DE LASINSTALLATIE TE EVALUEREN

Algemene aanbevelingen

De gebruiker is verantwoordelijk voor het installeren en het gebruik van het booglasmateriaal volgens de instructies van de fabrikant. Als
elektromagnetische storingen worden geconstateerd, is het de verantwoordelijkheid van de gebruiker van het booglasmateriaal om het probleem
op te lossen, met hulp van de technische dienst van de fabrikant. In sommige gevallen kan de oplossing liggen in een eenvoudige aarding van het
lascircuit. In andere gevallen kan het nodig zijn om met behulp van filters een elektromagnetisch schild rondom de stroomvoorziening en om het
vertrek te creéren. In ieder geval moeten de storingen veroorzaakt door elektromagnetische stralingen beperkt worden tot een aanvaardbaar niveau.

Evaluatie van de las-zone

Voor het installeren van een booglas-installatie moet de gebruiker de mogelijke elektro-magnetische problemen in de omgeving evalueren. Daarbij
moeten de volgende gegevens in acht genomen worden :

a) de aanwezigheid boven, onder, of naast het booglasmateriaal van andere voedingskabels, van besturingskabels, signaleringskabels of telefoonkabels;
b) ontvangers en zenders voor radio en televisie;

c) computers en ander besturingsapparatuur;

d) essentieel veiligheidsmateriaal, zoals bijvoorbeeld bescherming van industri€le apparatuur;

e) de gezondheid van personen in de omgeving, bijvoorbeeld bij gebruik van pacemakers of gehoorapparaten;

f) materiaal dat gebruikt wordt bij het kalibreren of meten;

g) de immuniteit van overig aanwezig materiaal.

De gebruiker moet zich ervan verzekeren dat alle apparatuur in de werkruimte compatibel is. Dit kan aanvullende veiligheidsmaatregelen vereisen;
h) het tijdstip waarop het lassen of andere activiteiten kunnen plaatsvinden.

De afmeting van het omliggende gebied dat in acht genomen moet worden hangt af van de structuur van het gebouw en van de overige activiteiten
die er plaatsvinden. Het omliggende gebied kan groter zijn dan de begrenzing van de installatie.

Evaluatie van de lasinstallatie

Naast een evaluatie van de laszone kan een evaluatie van de booglasinstallaties elementen aanreiken om storingen vast te stellen en op te lossen.
Bij het evalueren van de emissies moeten de werkelijke resultaten worden bekeken, zoals die zijn gemeten in de reéle situatie, zoals gestipuleerd
in Artikel 10 van de CISPR 11:2009. De metingen in de specifiecke situatie, op een specifieke plek, kunnen tevens helpen de efficiéntie van de
maatregelen te bevestigen.

AANBEVELINGEN VOOR METHODES OM ELEKTROMAGNETISCHE EMISSIES TE REDUCEREN

a. Openbare spanningsnet : het lasmateriaal moet aangesloten worden op het openbare net volgens de aanbevelingen van de fabrikant. Als
er storingen plaatsvinden kan het nodig zijn om extra voorzorgsmaatregelen te nemen, zoals het filteren van het openbare stroomnetwerk. Er kan
overwogen worden om de voedingskabel van de lasinstallatie af te schermen in een metalen omhulsel of een equivalent daarvan. Het is wenselijk de
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elektrische continuiteit van het omhulsel te verzekeren over de hele lengte. De bescherming moet aangekoppeld worden aan de lasstroomvoeding,
om er zeker van te zijn dat er een goed elektrisch contact is tussen de geleider en het omhulsel van de lasstroomvoeding.

b. Onderhoud van het booglasapparaat : onderhoud regelmatig het booglasmateriaal, en volg daarbij de aanbevelingen van de fabrikant
op. Alle toegangen, service ingangen en kleppen moeten gesloten en correct vergrendeld zijn wanneer het booglasmateriaal in werking is. Het
booglasmateriaal mag op geen enkele wijze veranderd worden, met uitzondering van veranderingen en instellingen zoals genoemd in de handleiding
van de fabrikant. Let u er in het bijzonder op dat het vonkenhiaat van de toorts correct afgesteld is en goed onderhouden wordt, volgens de
aanbevelingen van de fabrikant.

c. Laskabels : De kabels moeten zo kort mogelijk zijn, en dichtbij elkaar en vlakbij of, indien mogelijk, op de grond gelegd worden

d. Aarding : Het is wenselijk om alle metalen objecten in en om de werkomgeving te aarden. Waarschuwing : de metalen objecten verbonden
aan het te lassen voorwerp vergroten het risico op elektrische schokken voor de gebruiker, wanneer hij tegelijkertijd deze objecten en de elektrode
aanraakt. Het wordt aangeraden de gebruiker van deze voorwerpen te isoleren.

e. Aarding van het te lassen voorwerp : wanneer het te lassen voorwerp niet geaard is, vanwege elektrische veiligheid of vanwege de afmetingen
en de locatie, zoals bijvoorbeeld het geval kan zijn bij scheepsrompen of metalen structuren van gebouwen, kan een verbinding tussen het voorwerp
en de aarde, in sommige gevallen maar niet altijd, de emissies verkleinen. Vermijd het aarden van voorwerpen, wanneer daarmee het risico op
verwondingen van de gebruikers of op beschadigingen van ander elektrisch materiaal vergroot wordt. Indien nodig, is het wenselijk dat het aarden
van het te lassen voorwerp rechtstreeks plaatsvindt, maar in sommige landen waar deze directe aarding niet toegestaan is is het aan te raden te
aarden met een daarvoor geschikte condensator, die voldoet aan de reglementen in het betreffende land.

f. Beveiliging en afscherming : Selectieve afscherming en bescherming van andere kabels en materiaal in de omgeving kan problemen verminderen.
De beveiliging van de gehele laszone kan worden overwogen voor speciale toepassingen.

TRANSPORT EN TRANSIT VAN DE MACHINE

Het is wenselijk om de koelgroep af te tappen alvorens deze te transporteren.
Til nooit het apparaat boven personen of dingen.

INSTALLATIE VAN HET MATERIAAL

¢ Plaats de voeding op een ondergrond met een helling van minder dan 10°.

e Zorg voor voldoende ruimte om de machine te ventileren en om toegang te hebben tot het controle board.

* Plaats het lasapparaat niet in de stromende regen, en stel het niet bloot aan zonlicht.

e Niet geschikt voor gebruik in een ruimte waar stroomgeleidend metaalstof aanwezig is.

¢ Het apparaat heeft een beveiligingsgraad IP23S, wat betekent dat :

- het beveiligd is tegen toegang in gevaarlijke delen van solide voorwerpen waarvan de diameter >12.5 mm en
- dat het beveiligd is tegen vallende waterdruppels (60% ten opzichte van een verticale lijn).

Deze apparaten kunnen dus buiten gebruikt worden in overeenstemming met veiligheidsindicatie IP23S.

De fabrikant kan niet verantwoordelijk gesteld worden voor lichamelijk letsel of schade aan voorwerpen veroorzaakt door niet
correct of gevaarlijk gebruik van dit materiaal.

De voedingskabels, verlengsnoeren en lassnoeren moeten helemaal afgerold worden, om oververhitting te voorkomen.

ONDERHOUD / ADVIES

e Het onderhoud kan alleen door gekwalificeerd personeel uitgevoerd worden. Een jaarlijkse onderhoudsbeurt wordt

-> aangeraden.
_:D. e Haal de stekker uit het stopcontact om de elektriciteitsvoorziening te onderbreken, en wacht twee minuten alvorens

werkzaamheden op het apparaat te verrichten. De spanning en de stroomsterkte binnen het toestel zijn hoog en gevaarlijk.

 De kap regelmatig afnemen en met een blazer stofvrij maken. Maak van deze gelegenheid gebruik om met behulp van geisoleerd gereedschap ook
de elektrische verbindingen te laten controleren door gekwalificeerd personeel.

¢ Controleer regelmatig de staat van het elektrische snoer. Als dit snoer beschadigd is, moet het door de fabrikant, zijn reparatie dienst of een
gekwalificeerde technicus worden vervangen, om ieder gevaar te vermijden.

e Laat de ventilatieopening vrij zodat de lucht gemakkelijk kan circuleren.

;:K De koelvloeistof moet iedere 12 maanden vervangen worden, om te voorkomen dat het koelvloeistofcircuit van de toorts verstopt

raakt.

AM Ieder restant van lekkage of residu moet na gebruik in een speciale zuiveringsinstallatie behandeld worden. Het is wenselijk
Q om het product te recyclen. Het is verboden het gebruikte product in oppervlaktewater, in een put of in een afwateringssysteem
| N¢ | te lozen. De verdunde vloeistof zou niet in riolen geloosd moeten worden, behalve wanneer dit is toegestaan door de

—C plaatselijke autoriteiten.
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BESCHRIJVING

De externe koelunit wordt gebruikt om uw lastoorts te koelen die is gekoppeld aan uw AC/DC TIG lasmachine. de unit
is voorzien van een CEE7-7 plug en moet worden gekoppeld aan een geaarde voeding van 230v, en beschermd door
een zekering (minimum 10A). Wanneer je de koelunit koppelt aan de zelfde voeding als de TIG machine, gebruik dan
een zekering van minimaal 16A.

Attentie! koppel de koelunit niet aan de voeding als de tank leeg is!

® koelpijp aansluiting

® Vloeistofmeter (Min/Max aanduidingen)

@ Aan/uit knop

® Voedingskabel

® Koelvloeistof reservoir (1.5L)

® Aansluit steunen (x2)

MONTAGE (FIG. II-A)

Verwijder de 4 schroeven aan de onderkant van de machine (2 aan iedere zijde)
Verwijder daarna de 6 schroeven aan de bovenkant van de koelunit (3 aan elke zijde)
Positioneer de TIG Ac/DC bovenop de koelunit, en bevestig de twee platen d.m.v. ®© zoals te zien in diagram II-B

STARTEN

Na montage, vul de tank met koelvloeistof en zorg ervoor dat je niet verder vult dan de max-aanduiding. Elk type

koelvloeistof is toegestaan.
Koppel hierna de toorts aan de koelunit.

Koppel de koelunit aan de hoofdvoeding en zet het apparaat aan, dit start de pomp.

ONDERHOUD

Na elk gebruik, controleer of het niveau van het koelmid-
del tussen de min en max aanduidingen zit en vul aan
indien nodig. Vul altijd aan met het zelfde koelmiddel als
dat reeds in gebruik is.

e Onderhoud moet altijd gedaan worden door gekwali-
ficeerd personeel

e Controleer regelmatig de staat van de voedingskabel.
Wanneer hij is beschadigd, dan moet hij vervangen
worden door de leverancier; het is ook toegestaan om
deze te laten vervangen door de dealer of een gekwali-
ficeerd persoon om gevaar te voorkomen

¢ JBDC beveelt aan om de stalen cover 2 of 3 keer per

jaar te verwijderen om de binnenkant stofvrij te maken.

Gebruik deze mogelijkheid eveneens om de elektrische
delen te laten controleren door een bevoegd persoon.

Onderdelen (fig. II-B)

N° Omschrijving Ref.
A | Kap 71326
B | Koel reservoir 1.5L 90281
C | Water condenseerder 71751
D | Ventilator 230V AC 51023
E | Automatische koppeling 71317
F | Verlichte knop 52461
G | Verstopte knop 52463
H | Voedingskabel 3mx1.5mm?2 21849
I | Standaard 71140
J | Diafragma pomp 71772
K [ Stille omkasting 71136
L | Vibratie absorbeerder 71775
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UNITA DI RAFFREDDAMENTO 230V - 400W / TIG AC/DC

ISTRUZIONI DI SICUREZZA

ISTRUZIONI GENERALI
Queste istruzioni devono essere lette e comprese prima dell'uso.
Ogni modifica 0 manutenzione non indicata nel manuale non deve essere effettuata.

Ogni danno fisico o materiale dovuto ad un uso non conforme alle istruzioni presenti in questo manuale non potra essere considerata a carico del
fabbricante. In caso di problema o incertezza, consultare una persona qualificata per manipolare correttamente l'installazione.

AMBIENTE

Questo materiale deve essere usato soltanto per eseguire operazioni di saldatura entro i limiti indicati sulla targhetta indicativa e/o sul manuale.
Bisogna rispettare le direttive relative alla sicurezza. In caso di uso inadeguato o pericoloso, il fabbricante non potra essere ritenuto responsabile.

1l dispositivo deve essere usato in un locale senza polvere, né accido, né gas infiammabili o altre sostanze corrosive, e lo stesso vale per il suo
stoccaggio. Assicurarsi della circolazione dell’aria durante I'utilizzo.

Intervallo di temperatura :

Utilizzo tra -10 e +40°C (+14 e +104°F).

Stoccaggio fra -20 e +55°C (-4 e 131°F).

Umidita de I'aria:

Inferiore o uguale a 50% a 40°C (104°F).

Inferiore o uguale a 90% a 20°C (68°F).

Altitudine :

Fino a 1000 m al di sopra del livello del mare (3280 piedi).

PROTEZIONE INDIVIDUALE E DEI TERZI

La saldatura ad arco puo essere pericolosa e causare ferite gravi o mortali.

La saldatura espone gli individui ad una fonte pericolosa di caldo , di radiazione luminosa dellarco, di campi elettromagnetici (attenzione ai portatori
di pacemaker), di rischio di elettrocuzione, di rumore e di emanazioni gassose.

Per protteggersi bene e proteggere gli altri, rispettare le istruzioni di sicurezza che seguono:

Per proteggersi fine di brucciature per proteggere da ustioni e radiazioni, indossare indumenti senza polsini, isolamento, asciutto,
ignifugo e in buone condizioni, che coprono tutto il corpo.

Usare guanti che garantiscono l'isolamento elettrico e termico.

Utilizzare una protezione di saldatura e/o un casco d«per saldatura i livello di protezione sufficente (cariabile a seconda delle
applicazioni). Proteggere gli occhi durante le operazioni di pulizia. Le lenti a contatto sono particolarmente sconsigliate.

QIS

Potrebbe essere necessario limitare le aree con delle tende ignifughe per proteggere la zona di saldatura dai raggi dell’arco, dalle
proiezioni e dalle scorie incandescenti.

Informare le persone della zona di saldatura di non fissare le radiazioni d’arco nemmeno i pezzi in fusione e di portare vestiti
adeguati per proteggersi.

Utilizzare un casco contro il rumore se le procedure di saldatura arrivani ad un livello sonoro superiore al limite autorizzati (fare lo
stesso per tutte le persone presenti sulla zona di saldatura).

©

Mantenere a distanza delle parti mobili (ventilatore) le mani, i capelli, i vestiti.
Non togliere mai le protezioni carter dall’'unita di refrigerazione quando la fonte di corrente di saldatura & collegata alla presa di
corrente, il fabbricante non potra essere ritenuto responsabile in caso d’incidente.

I pezzi appena saldati sono caldi e possono causare ustioni durante la manipolazione. QUando s'interviene sulla torcia o sul porta-
elettrodo, bisogna assicurarsi che questi siano sufficientemente freddi e aspettare almeno 10 minuti prima di qualsiasi intervento.
L'unita di refrigerazione deve essere accesa prima dell’uso di una torcia a raffreddamento liquido per assicurarsi che il liquido non
causi ustioni.

E importate rendere sicura la zona di lavoro prima di uscire per proteggere le persone e gli oggetti.

>

FUMI DI SALDATURA E GAS

.' I fumi, gas e polveri emesse dalla saldatura sono pericolosi per la salute. E necessario prevedere una ventilazione sufficiente e a
volte & necessario un apporto d‘aria. Una maschera ad aria fresca potrebbe essere una soluzione in caso di aerazione insufficiente.
= Verificare che I'aspirazione sia efficace controllandola in relazione alle norme di sicurezza.

Attenzione, la saldatura in ambienti di piccola dimensione ha bisogno di una sorveglianza a distanza di sicurezza. Inoltre il taglio di certi materiali
contenenti piombo, cadmio, zinco, mercurio o berillio pud essere particolarmente nocivo; pulire e sgrassare le parti prima di tagliarle.
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Le bombole devono essere messe in locali aperti ed aerati. Devono essere in posizione verticale e mantenute ad un supporto o carrello.
La saldatura € proibita se in vicinanza a grasso o vernici.

RISCHIO DI INCENDIO E DI ESPLOSIONE

Proteggere completamente la zona di saldatura, i materiali infiammabili devono essere allontanati di almeno 11 metri.
T Un’attrezzatura antincendio deve essere presente in prossimita delle operazioni di saldatura.
> é Attenzione alle proiezioni di materia calda o di scintille anche attraverso le fessure, queste possono essere causa di incendio o di
u esplosione.

Allontanare le persone, gli oggetti infiammabili e i container sotto pressione ad una distanza di sicurezza sufficiente.

La saldatura nei container o tubature chiuse & proibita e se essi non aperti devono prima essere svuotati di ogni materiale inflammabile o esplosivo
(olio, carburante, residui di gas...).

Le operazioni di molatura non devono essere dirette verso la fonte di corrente di saldatura o verso dei materiali infiammabili.

SICUREZZA ELETTRICA
- e

La rete elettrica usata deve imperativamente avere una messa a terra. Usare la taglia di fusibile consigliata sulla tabella segnaletica.
Una scarica elettrica potrebbe essere fonte di un’incidente grave diretto, indiretto, o anche mortale.

Mai toccare le parti sotto tensione all'interno e all’esterno del dispositivo quando quest’ultimo *e collegato alla presa di corrente (torce, morsetti, cavi,
elettrodi), poiché esse sono collegate al circuito di saldatura.

Prima di aprire la fonte di corrente di saldatura, bisogna disconneterla dalla rete e attendere 2 minuti affinché I'insieme dei condensatori sia scaricato.
Non toccare allo stesso momento la torcia e il morsetto di massa.

Cambiare i cavi e le torce se questi ultimi sono dannegiati. Chiedere ausilio a persone abilitate e qualificate. Dimensionare la sezione dei cavi a
seconda dell’applicazione. Sempre usare vestiti secchi e in buono stato per isolarsi dal circuito di saldatura. Portare scape isolanti, indifferentemente
dell'ambiente di lavoro.

CLASSIFICAZIONE CEM DEL MATERIALE

Questo dispositivo € di classe B.
Questo dispositivo & conforme alla CEI 61000-3-12.
Questi dispositivi sono conformi alla CEI 61000-3-11.

CONSIGLI PER VALUTARE LA ZONA E L'INSTALLAZIONE DI SALDATURA

Generalita

L'utente & responsabile dell'installazione e dell'uso del materiale di saldatura allarco secondo le istruzioni del fabbricante. Se delle perturbazioni
elettromagnetiche sono rivelate, & responsabilita dell'utente del dispositivo di saldatura all’arco di risolvere la situazione con I'assistenza tecnica del
fabbricante. In certi casi, questa azione correttiva potrebbe essere molto semplice come ad esempio la messa a terra di un circuito di saldatura. In
altri casi, potrebbe essere necessario costruire uno schermo elettromagnetico intorno alla fonte di corrente di saldatura e del pezzo completo con
montaggio di filtri d’entrata. In ogni caso, le perturbazioni elettromagnetiche devono essere ridotte fino a che esse non siano piu fastidiose.

Valutazione della zona di saldatura

Prima di installare un dispositivo di saldatura allarco, l'utente deve valutare i potenziali problemi elettromagnetici nella zona circostante. Bisogna
tenere conto di cid che segue:

a) la presenza sopra, sotto e accanto al dispositivo di saldatura all’arco di altri cavi di alimentazione, di comando, di segnalazione e telefonici;

b) di ricettori e trasmettitori radio e televisione;

c) di computer e altri dispositivi di comando;

d) di dispositivi critici di sicurezza, per esempio, protezione di dispositivi industriali;

e) la salute delle persone vicine, per esempio, I'azione di pacemaker o di apparecchi uditivi;

f) di dispositivi utilizzati per la calibratura o la misurazione;

g) I'immunita degli altri dispositivi presenti nell'ambiente.

L'utente deve assicurarsi che gli altri dispositivi usati nell'ambiente siano compatibili. Questo potrebbe richiedere delle misure di protezione
supplementari;

h) l'orario della giornata in cui la saldatura o delle altre attivita devono essere eseguite.

La dimensione della zona circostante da prendere in considerazione dipende dalla struttura degli edifici e dalle altre attivita svolte sul posto. La zona
circostante puo stendersi oltre i limiti delle installazioni

Valutazione della zona di saldatura

Oltre alla valutazione della zona, la valutazione delle installazioni di saldatura all’arco possono servire a determinare e risolvere i casi di interferenze.
Conviene che la valutazione delle emissioni comprenda misure in situ come specificato all‘articolo 10 della CISPR 11:2009. Le misure in situ possono
anche permettere di confermare l'efficacia delle misure di attenuazione.

CONSIGLI SUI METODI DI RIDUZIONE DELLE EMISSIONI ELETTROMAGNETICHE

a. Rete pubblica di alimentazione: conviene collegare il materiale di saldatura all'arco a una rete pubblica di alimentazione secondo le
raccomandazioni del fabbricante. Se ci sono interferenze, potrebbe essere necessario prendere misure di prevenzione supplementari, come il filtraggio
della rete pubblica di rifornimento [elettrico]. Converrebbe prendere in considerazione il rinforzo del cavo della presa elettrica passandolo in un
condotto metallico o equivalente di un materiale di saldatura all’arco fissati stabilmente. Converrebbe anche assicurarsi della continuita elettrica del
blindaggio su tutta la lunghezza. Conviene collegare il blindaggio alla fonte di corrente di saldatura per assicurare il buon contatto elettrico fra il
condotto e I'involucro della fonte di corrente di saldatura.
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b. Manutenzione del materiale di saldatura all’arco: ¢ opportuno che il materiale di saldatura all'arco sia sommesso alla manutenzione
seguendo le raccomandazioni del fabbricante. E opportuno che ogni accesso, porte di servizio e coperchi siano chiusi e correttamente bloccati quando
il materiale di saldatura all'arco € in funzione. E opportuno che il materiale di saldatura all'arco non sia modificato in alcun modo, tranne le modifiche
e regolazioni menzionati sulle istruzioni del fabbricante. E opportuno, in particolar modo, che lo spinterometro dell’arco dei dispositivi di avviamento
e di stabilizzazione siano regolati e mantenuti secondo le raccomandazioni del fabbricante.

c. Cavi di saldatura: & opportuno che i cavi siano i pil corti possibili, piazzati I'uno dopo I'altro in prossimita del suolo o sul suolo.

d. Collegamento equipotenziale: converrebbe considerare il collegamento di tutti gli oggetti metallici della zona circostante. Tuttavia, oggetti
metallici collegati al pezzo da saldare potrebbero accrescere il rischio per 'operatore di scosse elettriche se costui tocca contemporaneamente questi
oggetti metallici e I'elettrodo. E opportuno isolare I'operatore di tali oggetti metallici.

e. Messa a terra del pezzo da saldare: quando il pezzo da saldare non € collegato a terra per sicurezza elettrica o a causa delle dimensioni e del
posto dove si trova, come, ad esempio, gli scafi delle navi o le strutture metalliche di edifici, una connessione collegando il pezzo alla terra puo, in
certi casi e non sistematicamente, ridurre le emissioni. E opportuno vegliare alla messa a terra dei pezzi che potrebbero accrescere i rischi di ferire
gli utenti o danneggiare altri materiali elettrici. Se necessario, & opportuno che collegamento fra il pezzo da saldare la terra sia fatto direttamente,
ma in certi paesi che non autorizzano questo collegamento diretto, si consiglia che la connessione sia fatta con un condensatore appropriato scelto
in funzione delle regole nazionali

f. Protezione e blindaggio: La protezione e il blindaggio selettivi di altri cavi e materiali nella zona circostante possono limitare i problemi di
perturbazioni. La protezione di tutta la zona di saldatura puo essere considerata per delle applicazioni speciali.

TRASPORTO E TRANSITO DEL DISPOSITIVO

E meglio scaricare I'unita di raffreddamento prima del trasporto.
Non far passare il dispositivo su persone o oggetti.

INSTALLAZIONE DEL MATERIALE

» Mettere la fonte di corrente di saldatura su un suolo inclinato al massimo di 10°.

» Prevedere una zona sufficiente per aerare il dispositivo di corrente di saldatura e accedere ai comandi.

e La fonte di corrente di saldatura deve essere al riparo della pioggia e non deve essere esposto ai raggi del sole.
¢ Non usare in un ambiente con polveri metalliche conduttrici.

o II materiale & di grado di protezione IP23S, che significa:

- aree pericolose protette per impedire il contatto con corpi solidi di diam >12.5 mm et,

- protezione contro la pioggia diretta a 60% in relazione alla verticale.

Questo materiale potrebbe essere usato all'aperto con I'indice di protezione IP23S.

1l fabbricante non assume nessuna responsabilita circa i danni provocati a persone e oggetti dovuti ad un uso incorretto e
pericoloso di questo dispositivo.

I cavi di alimentazione, di prolunga e di saldatura devono essere totalmente srotolati, per evitare il surriscaldamento.

MANUTENZIONE / CONSIGLI

> « La manutenzione deve essere effettuata da una persona qualificata. E consigliata una manutenzione annuale.
| ¢ Interrompere |'alimentazione staccando la presa, e attendere due minuti prima di lavorare sul dispositivo. All'interno, le

tensioni e intensita sono elevate e pericolose.

¢ Regolarmente, togliere il coperchio e spolverare all’aiuto del soffiatore. Cogliere l'occasione per far verificare le connessioni elettriche con un utensile
isolato da persone qualificate.

« Controllare periodicamente lo stato del cavo di alimentazione. Se il cavo di alimentazione € danneggiato, esso deve essere sostituito dal fabbricante,
dal suo servizio post-vendita o da persone di qualifiche simili per evitare pericoli.

e Lasciare le uscite d'aria della fonte di corrente del dispositivo libere per I'entrata e I'uscita d'aria.

3'::'2 Il liquido di rafreddamento deve essere sostituito ogni 12 mesi per evitare depositi che possono intasare il circuito di raffredda-

)\M mento della torcia.
&,

Ogni perdita o residuo del prodotto, dopo I'utilizzo, deve essere trattato in una fabbrica di purificazione adeguata. E opportuno se
possibile riciclare il prodotto. E proibito riversare il prodotto consumato nei corsi d’acqua, nelle fosse o nei sistemi di drenaggio. I
fluido diluito non dovra essere riversato nelle fognature, a meno che questo non sia ammesso dalla regolamentazione locale.

O
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UNITA DI RAFFREDDAMENTO 230V - 400W / TIG AC/DC @

DESCRIZIONE

Questo unita di raffredamento serve a raffredare la torcia connessa al vostro dispositivo TIG AC/DC. Questo dispo-
sitivo € equipaggiato da una presa tipo CEE7-7 e deve essere collegato a una presa monofase 230V CON TERRA
protetta da un fusibile o da un disjgiuntore da 10A minimo. In caso di collegamento sulla stessa alimentazione del
dispositivo TIG, scegliere una presa con una protezione da 16A minimo.

Attenzione! Non collegare I'apparecchio di alimentazione elettrica finché il serbatoio & vuoto.

® Connectore tubo di rafreddamento ® Asta livello liquido (riferiemnto min e max)
@ Interrutore On/Off ® Cavo di alimentazione
® Serbatoio del liquido di raffredamento (1,5L) © Pasta di fissaggio (x2)

MONTAGGIO (FIG. II-A)

Togliere le 4 viti poste alle stremita pit basse del dispositivo (2 su ogni lato).
Successivamente le 6 viti poste sulla parte alta delle fiancate dell’unita di raffredamento (3 su ogni lato).
Posizionare il TIG AC/DC sull’unita di raffredamento, poi fissare le due placche di tenuta ® come indicato nello le

schema II-B.

AVVIAMENTO

Dopo il montaggio , fare il pieno di liquido di raffredamento avendo cura di non superare il limite massimo« MAX ».
Potete utilizzare qualsiasi tipo di liquido di raffredamento.

Procedere poi con la messa in funzione della torcia sul gruppo di raffredamento.

Collegare il gruppo di raffredamento sulla rete elettrica, poi accendere I'unita grazie all'interrutore @. La pompa si
mette allora in funzione.

MANUTENZIONE PARTI DI RICAMBIO (fig. II-B)
Prima di ogni utilizzazione, controllare che il livello del li- N° Denominazione Réf.
quido di raffredamento sia tra « MIN » et MAX ». Fate
sempre aggiunte con un liquido di raffredamento dello A | Tappo 71326
stesso tipo. B | Serbatoio 1,5L 90281
L ) q o q C [ Condensatore ad acqua 71751
. nz ;njar:i%farlczal?ne eve essere effettuata da una perso D | Ventilatore 230V AC 1023
e Controllare regolarmente lo stato del cavo di alimen- E [ Raccordo automatico 71317
tazione. Se il cavo d'alimentazione € rovinato, deve F | Interrutore luminoso 52461
essere rimpiazzato dal fabbricante, dal suo servizio G | Nascondi pulsante 52463
assistenza post vendita o da persone con qualifiche
equivalenti, allo scopo di evitare pericoli H | Cavo di rete 3x1,5mm? + tore 21849
e E consigliato 2 o 3 volte I'anno di sollevare il coperchio I | Piedi 71140
e togliere la polvere con un soffiatore. Cogliere I'oc- 3 | Pompa a membrana 21772
casione per far verificare le connessioni elettriche da —
personale qualificato. K | Blocco silenziatore 71136
L | Smorzatori di vibrazioni 71775
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DECLARATION DE CONFORMITE :

JBDC atteste que les postes de soudure sont fabriqués conformément aux exigences des directives Basse tension 2014/35/UE du 26/02/2014, et aux
directives 2014/30/UE du 26/02/2014 et RoHS2 2011/65/UE.

Cette conformité est établie par le respect des normes harmonisées EN 60974-1 de 2012, EN 50445 de 2008, CEI 60974-10 de 2014, EN 50581 de
2013.

Le marquage CE a été apposé en 2016.

DECLARATION OF COMPLIANCE :

The equipment described on this manual complies with to the instructions of low voltage 2014/35/EU of 26/02/2014, and the instructions of 2014/35/
EU of the 26/02/2014 and RoHS2 2011/65/UE.

This conformity respects the standards EN 60974-1 of 2012, EN 50445 de 2008, CEI 60974-10 of 2014, EN 50581 of 2013.

CE marking was added in 2016.

KONFORMITATSERKLARUNG

JBDC erklért, dass beschriebene Geréte in Ubereinstimmung mit den Anforderungen der folgenden européischen Bestimmungen: Niederspannungs-
richtlinie 2014/35/CE —26.02.2014, RoHS2 2011/65/UE und EMV- Richtlinien 2014/30/CE — 26.02.2014, elektromagnetische Vertraglichkeit- herges-
tellt wurden.

Diese Gerate stimmen mit den harmonisierten Normen EN 60974-1 von 2012, EN 50445 von 2008, CEI 60974-10 von 2014, EN 50581 von 2013
Uberein.

CE Kennzeichnung: 2016

DECLARACION DE CONFORMIDAD

JBDC certifica que los aparatos de soldadura son fabricados en conformidad con las directivas baja tension 2014/35/CE del 26/02/2014, y las directivas
compatibilidad electromecanica 2014/30/CE del 26/02/2014 y RoHS2 2011/65/UE.

Esta conformidad esta establecida por el respeto a las normas EN 60974-1 de 2012, EN 50445 de 2008, CEI 60974-10 de 2014, en 50581 de 2013.
El marcado CE fue fijado en 2016.

AEKJIAPALINA O COOTBETCTBUM

JBDC 3asBnsieT, 4To CBapO4Hble annapaTbl NpPou3BeAeHbl B COOTBETCTBMM C AupekTMBaMu EBpocotoza 2014/35/CE, 0 HM3KOM HampsbkeHun OT
26/02/2014, a Takxe c anpektnsamm CEM 2014/30/CE ot 26/02/2014 1 RoHS2 2011/65/UE.

[laHHOe COOTBETCTBME YCTAaHOBMIEHO B COOTBETCTBUM C COrnacoBaHHbIMM HopMamu EN 60974-1 2012 r, EN 50445 2008 r, CEI 60974-10 2014 r, EN
50581 2013 .

Mapkuposka EC HaHeceHHa B 2016 T.

VERKLARING VAN GELIJKVORMIGHEID

JBDC verklaart dat de lasapparaten zijn gemaakt in conformiteit met de richtlijnen laagspannin 2014/35/CE van 26/02/2006, en richtlijnen elektro-
magnetische uitwisselbaarheid 2014/30/CE van 26/02/2014 en RoHS2 2011/65/UE.

Deze conformiteit is gevestigd door respect van normen EN 60974-1 van 2012, EN 50445 van 2008, CEI 60974-10 z 2014, EN 50581 van 2013.

Het CE merken heeft in 2016 geplaatst geworden.

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA :

JBDC attesta che i dispositivi di saldatura sono fabbricati secondo le esigenze delle direttive Bassa tensione 2014/35/CE del 26/02/2006, e alle direttive
CEM 2014/30/CE del 26/02/2014 e RoHS2 2011/65/UE.

Questa conformita & stabilita per il rispetto delle norme armonizzate EN 60974-1 del 2012, EN 50445 del 2008 , EN 60974-10 del 2014 e EN 50581
del 2013.

1l marchio CE é stata apposta nel 2016.
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SYMBOLES

A

Ampéres - Amps - Ampere - Amperio - AMnep - Ampere - Amper

\'/

Volt - Volt - Volt - Voltios - BonbT - Volt - Volt

kw

Kilowatts - Kilowatts - Kilowatt - Kilovatio - KunosatT - Kilowatts - Kilowatts

MPa

Megapascals - Megapascals - Megapascal - Megapascal - Meranackanb - Megapascals - Megapascal

U1

- Tension assignée d‘alimentation

- Rated power supply voltage

- Netzspannung - Tension de la red

- HoMnHanbHoe HanpskeHne nuTaHus.
- Netspanning

- Tensione nominale di alimentazione.

I1eff

- Courant d'alimentation effectif maximal

- Maximum effective rated power supply current
- Maximaler tatsachlicher Versorgungsstrom

- Corriente de alimentacion efectiva maxima

- MakcuManbHblii 3chheKTVUBHBIN CETEBOM TOK.

- Maximale effectieve voedingstroom

- Corrente di alimentazione massima effettiva.

P 1L/min

Pression en litres par minute - Pressure in Litres per minute - Druck in Litern pro Minute - Presion en litros por minuto - [laBneHue B nuTpax B
MUHYTY - Druk in Liters per minuut - Pressione in litri minuto

Pmax

Pression max. - Maximum pressure - Max. Druck - Presién max. - MakcuManbHoe aasneHue - Maximum druk - Pressione max.

EN 60974-2

- L'appareil respecte la norme EN60974-2

- This machine conforms with EN60974-2

- Das Gerdt entspricht der Norm EN60974-2

- El aparato respeta la norma EN60974-2

- Annapat cobnogaet HopMy EN60974-2

- Deze machine conformeert zich aan EN60974-2
- Il dispositivo rispetta la norma EN60974-2

1.
50-60 Hz :DD

- Alimentation électrique monophasée 50 ou 60Hz
- Single phase power supply 50 or 60 Hz

- Einphasige Netzversorgung mit 50 oder 60Hz

- Alimentacion eléctrica monofasica 50 o 60Hz

- OpHodazHoe anekTponuTaHue 50 unm 600y

- Enkelfase elektrische voeding 50Hz of 60Hz.

- Alimentazione elettrica monofase 50 o 60Hz

- Groupe de refroidissement
- Cooling Unit

- Kiihlgerat

- Grupo de enfriamiento

- OxnaxkparoLLee yCTponCTBO
- Koelunit

- Unita di raffreddamento
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